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SERVICIOS DE AUDITORIA

AUMENTE EL CONTROL DE SU RENDIMIENTO

DISENO
DE PLANTAS

Comprender y validar

IDENTIFICAR RAPIDAMENTE LOS PUNTOS
DE MEJORA

¢Pérdidas de produccion? ;Merma de la calidad? ;Escasa
fiabilidad de los equipos?

Mantener la rentabilidad de su linea de produccion exige
realizar revisiones periddicas. A menudo, una auditoria es
el medio mas econémico y eficaz para descubrir rapida-
mente cdmo recuperar el rendimiento de la linea.
Mediante un andlisis detallado del funcionamiento real de
ésta, desde su diseno general hasta el mas minimo deta-
lle que influya en sus resultados, es posible determinar
con precision el origen de las pérdidas y los puntos en los
que se pueden mejorar las prestaciones.

OPERACIONES __ Realizar
Resolver simulaciones

las disfunciones, y gestionar

el cambio

optimizar el consumo

FUTUROS
PROYECTOS
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OPTIMIZAR Y GARANTIZAR EL RESULTADO
DE SUS NUEVOS PROYECTOS

Necesita aumentar la produccion? ¢ Introducir nuevos for-
matos o envases? ;Cambiar las maquinas, modificar los
flujos o el plano de linea?

Nuestra auditoria, basada en la comprension de su instala-
ciony en el control de los costos, nos permite acompanarle
a lo largo de todo el proyecto de modificacién de su linea. A
partir de una serie recomendaciones bien fundamentadas,
le ayudaremos a elegir la mejor opcién posible, jerarquiza-
remos los trabajos y le asistiremos en la realizacién de los
mismos y en la gestion de los costos, hasta garantizar el
resultado..




AUDITORIA DE PRODUCCION

Un estudio global o personali-
zado de diagnodstico para la
optimizacion de su linea

AUDITORIA TEORICA

Un estudio teorico de la linea
basado en el nalisis sobre
planos.

AUDITORIA A DISTANCIA

MEJORAR LOS RESULTADOS DE LA LiNEA

Y SU EXPLOTACION.

Método

B Mediciones en la planta: comprobacion de las velocidades de
las maquinas y los transportadores, anotacion de los tiempos
de funcionamiento correcto, observacién de servomandos,
suministros, acciones de los operadores...

B Determinacion del rendimiento de la linea.

B |dentificacion y cuantificacion de los principales problemas de
diseno, control y funcionamiento.

B Andlisis de las fuentes de la pérdida de eficaciay del ahorro de
tiempo de produccidn (limpieza, cambio de formatos...).

Disponible

B Presentacion de programas de acciones destinadas a la mejora
del rendimientoy a la reduccién de los periodos de tiempo no
productivos.

CALCULAR EL IMPACTO DE CADA DISENO DE LINEA

EN EL RENDIMIENTO.

Método

B Recopilaciény andlisis detallado de los parametros de produc-
cion de la linea: plan de implantacion, fichas de produccion,
informes de mantenimiento...

B Simulacidn digital de los diferentes escenarios posibles para
determinar el potencial de los mismos.

Disponible

B Informacion detallada de los puntos fuertes y débiles de cada
diseno propuesto.

B Propuestas de alternativas optimizadas.

B Calculo del potencial de rendimiento de cada variante

DIM 0S DE LALINEA GRACIAS ALUSO DE LA

UIMI Tﬁo Y MEJORA CONTINUA DE LOS
AMIENTAEFFICIENCY IMPROVEMENT TOOL

(EIT™]), UN SISTEMA DE OBTENCION DE DATOS DE
GEBO CERMEX.

Método

B Produccidon regular de informes de sintesis sobre el
funcionamiento de la linea.

B Conservacion del historial de funcionamiento.

B Andlisis de los hechos que tengan un impacto en el rendimiento de
la linea.

Disponible

B |nformes enviados con una frecuencia regular.

B Jerarquizaciony cuantificacion de las causas de las pérdidas de
productividad identificadas.

B Seguimiento y evaluacion de las acciones de mejora llevadas a cabo.

B Formaciony seguimiento de la correcta utilizacion de la EIT™.

AUDITORIAECO

Un estudio combinado del
rendimiento y de la huella
ecoldgica de su produccion.
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AUDITORIAS “CHOQUES Y
PRESION”

Un diagnostico de la calidad y
de laintegridad de los
embalajes

MEDIR Y OPTIMIZAR EL CONSUMO DE ENERGIA Y

FLUIDOS POR UNIDAD PRODUCIDA

Método

B Mediciones en la planta: combinacion de una auditoria de ren-
dimiento con la toma de datos del consumo de agua, electrici-
dady calor (enfriamiento y calentamiento).

B Correlacion de las mediciones para identificar los elementos
que permitiran la optimizacion.

B Comparacion con las especificaciones iniciales de los equipos y
con los valores dptimos (best in class) que figuran en nuestras
bases de datos.

Disponible

B Propuesta de programas de acciones correctivas jerarquiza-
das para la optimizacion de los consumos de los equipos y el
aumento potencial del rendimiento.

MINIMIZAR LOS DANOS CAUSADOS A SUS
EMBALAJES : CHOQUES, ROTURAS, DESGARRO

DE LAS ETIQUETAS, RASPADURAS, MEJORAR EL
CONTROL DE LA LINEA

Método

B Medidas : verificacion del V-graph, de las fricciones, de los
choques y de la presion

B Andlisis de las causas reales de deterioracion del embalaje

B |dentificacidn exacta de las zonas de riesgo potencial

B Evaluacion de los choques al interior de la maquina

Disponible

B Sumision de un plan de accién de reduccion de los choques y danos
causados al embalaje

B Ajuste exacto de los traslados y entradas hacia las maquinas
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sidel.com

Sidel es un proveedor lider de soluciones de equipos
y servicios para el envasado de bebidas, alimentos 'y
productos para el hogary el cuidado personal en PET,
lata, vidrio y otros materiales.

Con mas de 40 000 maquinas instaladas en mas de

190 paises, contamos con una experiencia probada

de casi 170 afios y prestamos especial atencion a la
fabrica del futuro, con sistemas avanzados, ingenieria
de linea e innovacion. Nuestros mas de 5500 empleados
distribuidos por todo el mundo sienten una verdadera
pasion por suministrar soluciones que respondan a las
necesidades del cliente e impulsen el desempeno de
sus lineas, productos y negocios.

Para brindar este nivel de rendimiento, tenemos

que mantener nuestra flexibilidad. Garantizamos
permanentemente la comprensidn de los cambiantes
retos de nuestros clientes y nos comprometemos con
el alcance de sus objetivos especificos en materia de
desempeno y sostenibilidad. Lo hacemos mediante el
dialogo y el entendimiento de las necesidades de sus
mercados, su produccion y sus cadenas de valor, y,
por eso, aplicamos un sélido conocimiento técnico y
analisis de datos inteligentes para asegurarnos de que
la productividad durante la vida til alcance todo su
potencial.

A esto lo denominamos
Performance through Understanding.

Performance
through
Understanding




