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INCAROBOT/DECAROBOT

ENCAJONADORA/DESENCAJONADORA
AUTOMATICA

Encajonadora/desencajonadora automatica especialmente disefiada para lineas de .
llenado de botellas de vidrio retornable. CARACTERISTICAS PRINCIPALES

Los movimientos de esta maquina automatizada han sido B Sistema de manipulacion de botellas por medio
programados para realizar las operaciones de encajonado de pinzas individuales de accionamiento neuma-
y desencajonado de botellas a alta velocidad. Ideal para tico, agrupadas en cabezales de prensién espe-
distintas aplicaciones, la maquina maximiza la flexibilidad cifi cos para los distintos formatos de cajas y
gracias a la modularidad/orientacion de sus unidades, a la botellas que serdn manipulados.

amplia drea de trabajo y a la posibilidad de realizar opera- B Elbrazo que sostiene los cabezales de prensidn
ciones combinadas. La facilidad de acceso y la minima ocu- se desplaza a lo largo de tres ejes; dos de ellos
pacion de espacio de estas maquinas permiten su rapida se utilizan para las operaciones de encajado y
incorporacion a lineas existentes. desencajado, mientras que el tercero se utiliza

para los cambios automaticos de formato.

B Los movimientos son controlados por motores
brushless autofrenantes

B Elfuncionamiento estd completamente automa-
tizado, controlado por un PLC Siemens S7.
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INCAROBOT/DECAROBOT SYSTEM

ENCAJONADORA/DESENCAJONADORA

AUTOMATICA

El brazo que sostiene los cabezales se desplaza con un
movimiento alternado. Las botellas son sujetadas por
pinzas de accionamiento neumatico. Durante el ciclo de
produccion normal, el funcionamiento es de tipo total-
mente automatico. Los movimientos son accionados por
grupos electromecanicos de mando controlados por
PLC.

Si es necesario, los movimientos pueden ser efectuados
individualmente, seleccionando el modo “manual” en el
panel operador. Cuando hay que manipular distintos for-
matos de botellas/cajas, la maquina se puede equipar
con una estanteria para contener los distintos juegos de
cabezales de prensidn.

El desplazamiento del brazo de soporte de los cabezales
a lo largo de un tercer eje, consiente la ejecucidn de
cambios de formato rapidos y automatizados.

Al seleccionar la modalidad de cambio automatico en el
panel operador, el brazo de soporte deposita automati-
camente el juego de cabezales en su posicion prefi jada
en la estanteriay toma el juego de cabezales necesario
para el ciclo sucesivo. De esta manera los tiempos de
cambio formato se reducen sensiblemente.

1 - Cambio de formato automatico

2 - Encajonadora doble para botellas y cluster

3 - Motorizacion brushless con correas dentadas
4 - Cabezales de prension para cluster
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CARACTERISTICAS PRINCIPALES

La maquina estandar se suministra con el siguiente equipamiento:

Instalacion eléctrica en la maquina dotada de:

Columna vertical en acero soldado, que sostiene el brazo horizontal porta-cabezales y permite su desplazamiento a lo
largo de dos ejes

Brazo horizontal resistente en acero soldado que incorpora los cabezales

Cinta transportadora de carga/descarga de las botellas con estructura en acero inoxidable aisi 304 y cadenas en acero
inoxidable con paso de 85 mm

Transportador de cajas con estructura en acero inoxidable aisi 304 y cadena en acero inoxidable

Sistema de sincronizacién de cajas en el transportador

Sistema de ajuste de la velocidad de la maquina en funcién de la presencia de botellas sobre el transportador.

Panel eléctrico principal en acero barnizado (ral 7035) que se ubicard a una distancia maxima de 3 metros de la
maquina, con plc siemens y elementos de potencia

Panel operador con pantalla tactil, con visualizacién de averias; cuando es necesario, permite el control en modalidad
manual de las funciones individuales del ciclo operativo

Cableado eléctrico completo con canalizaciones en acero galvanizado

Instalacion neumatica completa con fi ltros y reductores de presion

Lubricacion de las unidades principales en los puntos centralizados.

Pintura epoxidica, con una mano de imprimacion después del bafno de arena

Barreras de seguridad alrededor de la maquina

Eljuego de herramientas para el formato base (un solo formato de botella en un solo formato de caja de plastico) incluye:
B Unjuego de cabezales de prensidn con pinzas neumaticas

B Unjuego de dispositivos moviles de centrado de cajas, de accionamiento neumatico.



CARACTERISTICAS TECNICAS

RENDIMIENTO

Funcion Especificaciones

Carga Gtil maxima 60 Kg / cabezal

Longitud caja (min/max) 310/475 mm

Ancho caja (min/max) 260/475 mm

1 - Aplicaciones dobles: clusters y botellas

Altura caja [max) 400 mm ) .
2 - Encajonadora: 8 cabezales, una via

Didmetro botella (max) 120 mm 3 - Detalle: guias regulables

4 - Cabezales de prension para clusters

Altura botella (max) 360 mm 5 - Encajonadora: 5 cabezales, una via
- 6 - Desencajonadora: 8 cabezales, una via

POWER CONSUMPTION WEIGHT

Funcion Especificaciones

Potencia mecanica instalada 15 kW
Consumo de aire libre 200 NL/1
Presién de alimentacidn aire 5 bar
Tensidén 380 voltios
Frecuencia 50/60 Hz
Tension auxiliar 24 voltios CD

Peso total 4,000 kg




190424 - Lainformacion suministrada en este documento contiene descripciones
generales de las opciones técnicas, que no siempre se encuentran

disponibles para cada caso individual. Por lo tanto, las funciones requeridas
deberan ser especificadas en cada caso individual al momento de concluir el
contrato. Ninguna parte de esta publicacion puede ser reproducida, almacenada
en un sistema de bdsqueda de informacion, o transmitida de ninguna manera o a
través de ningun medio, sin la previa autorizacion por escrito de Sidel Group.
Todos los derechos de propiedad intelectual de Sidel Group, incluyendo derechos
de autor, estan reservados por Sidel Group. El resto de marcas registradas
constituyen propiedad de sus titulares respectivos.

sidel.com

Sidel es un proveedor lider de soluciones de equipos
y servicios para el envasado de bebidas, alimentosy
productos para el hogary el cuidado personal en PET,
lata, vidrio y otros materiales.

Con mas de 40 000 maquinas instaladas en mas de

190 paises, contamos con una experiencia probada

de casi 170 afios y prestamos especial atencion a la
fabrica del futuro, con sistemas avanzados, ingenieria
de linea e innovacion. Nuestros mas de 5500 empleados
distribuidos por todo el mundo sienten una verdadera
pasion por suministrar soluciones que respondan a las
necesidades del cliente e impulsen el desempeno de
sus lineas, productos y negocios.

Para brindar este nivel de rendimiento, tenemos

que mantener nuestra flexibilidad. Garantizamos
permanentemente la comprensidn de los cambiantes
retos de nuestros clientes y nos comprometemos con
el alcance de sus objetivos especificos en materia de
desempeno y sostenibilidad. Lo hacemos mediante el
dialogo y el entendimiento de las necesidades de sus
mercados, su produccion y sus cadenas de valor, y,
por eso, aplicamos un sélido conocimiento técnico y
analisis de datos inteligentes para asegurarnos de que
la productividad durante la vida til alcance todo su
potencial.

A esto lo denominamos
Performance through Understanding.

Performance
through
Understanding




