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À ALVÉOLES POUR LE REGROUPEMENT DES 
PRODUITS

	 Traitement de produits non accumulables 
	 Respect optimum des produits
	 Haute cadence

DES SOLUTIONS DE REGROUPEMENT PRODUITS POUR RÉPONDRE AUX 
ATTENTES LES PLUS EXIGEANTES EN MATIÈRE DE:

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
	 Différents systèmes pour regrouper les produits en gérant leur arrivée aléatoire : collecteur verti-

cal, collecteur horizontal, mono axe, deux axes, à chaînes, à courroies, etc. 
	 Alvéoles spécifiquement conçues pour supprimer tous degrés de liberté et respecter ainsi l’inté-

grité des produits 
	 Système d’indexation assurant un positionnement parfait des alvéoles à chaque étape

AVANTAGES
	 Produits isolés pour supprimer toute contrainte liée à l’accumulation
	 Sous-ensemble adaptable à tout système d’encaissage caisses US ou découpe wrap around
	 Solution mécaniquement fiable et robuste

PERFORMANCES
	 Motorisation Brushless 
	 Emission sonore très réduite
	 Cadence : jusqu’à 500 produits par minute
	 Changements de formats rapides
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Sidel est un grand fournisseur de solutions 
d’équipements et de services pour le conditionnement 
des boissons, des produits alimentaires et des produits 
d’hygiène du corps et de la maison en PET, canette, 
verre et autres matériaux.

Forts de nos 170 ans d’expérience, nous avons installé 
plus de 40 000 machines dans plus de 190 pays  
en privilégiant l’usine de demain avec l’innovation,  
les technologies de pointe et l’ingénierie de ligne.  
Nous comptons plus de 5 500 employés dans le monde 
qui s’attachent à proposer des solutions pour répondre 
aux besoins des clients et renforcer les performances 
de leurs lignes, produits et entreprises.

Pour proposer un tel niveau de performances à nos 
clients, nous devons rester flexibles. Nous veillons 
en permanence à comprendre les défis en constante 
évolution de nos clients et nous nous engageons  
à répondre à leurs objectifs spécifiques en matière 
de performances et de développement durable. 
Pour y parvenir, nous instaurons un dialogue afin 
d’appréhender les exigences de leurs marchés,  
de leur production et de leurs chaînes de valeur.  
Nous nous appuyons ensuite sur nos solides 
compétences techniques et notre analyse de données 
intelligente pour veiller à optimiser la productivité  
des équipements sur toute leur durée de vie.

C’est ce que nous appelons 
Performance through Understanding.


