
■	 能灵活处理大小纸箱，提高竞争力、实现可持续生产目
标：

	 ■ 减少包装浪费和成本；  

	 ■ 省去额外的手工再包装工作；

	 ■ 避免产品因再包装出现擦伤和刮痕； 

	 ■ 减少设备数量、生产线占地面积以及能耗。

■	 极佳的“占地面积/速度比”，不足30平方米的空间

提高竞争力与可持续生产

 高度灵活的异形瓶装箱平台

有效减少再包装需求、在生产中预估定制化零售需求

CERMEX EVOPACKTM

增值包装及新销售和运输单位定制化需求的不断增加，促使生
产商开始重新审视现有的再包装流程，后者会严重影响到相关
成本、包装质量以及生产可持续。

为您的二级包装工艺流程制定精益管理方法，可提高生产可持
续性，恢复您的利润！

	 根据配送中心即将进行的派送任务、电子商务订单准备或有关再包
装的其他要求，可合理运用大小纸箱，以更加方便灵活的方式管
理、存储和运输合适数量的产品，有效降低这些不利影响。

	 Cermex EvoPackTM作为结构紧凑、高度灵活的工业4.0设备，正是
化解上述难题的的完美选择，与此同时，该设备还可满足传统标规
产品高产能要求。
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灵活满足高度多样化的生产需要：

■	 一级包装：各种材料的100毫升到1升规格包装瓶

■	 二级包装：  环绕式纸板坯、托盘和货架易包装(SRP)，单
箱2到24瓶乃至更多（具体取决于产品规格）

■	 瓦楞纸容差范围大，允许纸板坯的尺寸存在5毫米偏差
和/或错位

■	 例如，用作SRP的微凹槽小型箱（“E”或）

适用于多种包装规格



■	 无/有限产线控制缓冲的包装瓶输送流程，减少产品间接
触和摩擦 

■	 所有输送环节均通过智能梭车“主动搬运”纸箱

■	 专利纸箱成型模块会对每个生产的纸箱进行自动定位调
节

■	 采用补偿真空系统，即便包装箱内部背压不足也可确保
箱体方形外观和完好闭合

确保包装瓶完好性和箱体质量

■	 扩展性纸箱料仓：大型箱采用1个工作台、中型箱采用2个
工作台，小型箱采用3个工作台

■	 通过自动化电动调节快速重复换型	

	 ■ 5分钟（仅新纸箱）

	 ■ 15分钟（新包装瓶和纸箱） 

■	 由于使用智能梭车，可自动调节纸箱搬运部件 

■	 手动调节仅限于3套更换件：用于纸箱成型的3D打印推
杆、机械手夹具以及轻质装箱漏斗

灵活配置

采用最新工业4.0技术，易于操作和维护：

■	 通过基于电脑的触屏式HMI（或选配的移动设备），可访
问标准操作程序(SOP)和机器单点课程(OPL)，更加轻松
快速地排除故障和进行根本原因分析。

■	 方便操作员和维护团队的实时数字控制板，通过监控数
据，实现酌情维护

■	 直接访问Sidel Services Online (SSO)平台即可订购原
厂备件

始终确保设备性能


