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MANTENGASE A LA VANGUARDIA DE LAS
TENDENCIAS COMERCIALES Y DE CONSUMO

UNA SEGURIDAD ALIMENTARIA ABSOLUTA CUANDO MAS IMPORTA, GRACIAS AL PET

El consumo de bebidas sensibles como los jugos, néctares, PET: el material elegido
bebidas sin gas e isotdnicas y tés aumenta a un 6 % por El mercado de las bebidas se orienta cada vez mas hacia
ano. Los productos lacteos liquidos ya representan la el PET. Ya es el material elegido para un 40 % del sector
quinta parte de las ventas mundiales de bebidasy se de los jugos, néctares, refrescos, bebidas isoténicasy tés
espera que crezcan anualmente un 5 % mas. Esta (JNSDIT, por sus siglas en inglés) y se espera que crezca
demanda presenta significativas oportunidades para el un 3 % anual para 2020. Dentro del mismo periodo,
desarrollo comercial. también se espera que los productos lacteos liquidos
envasados en PET aumenten un 8 %, una tasa mayor que
Aumentar el consumo de las bebidas sensibles la de la proyeccion para las cajas de cartony el HDPE,
Elinterés por los estilos de vida méas saludables es una actualmente las formas de envasado mas utilizadas.
de las tendencias que impulsan la demanda de bebidas
sensibles, particularmente en el mundo en desarrollo, Mantenga la seguridad de sus productos gracias al PET
debido a un aumento en el poder adquisitivo y la Las botellas de PET brindan grandes ventajas fisicas y
urbanizaciény a las mejoras en la infraestructura de de barrera de proteccion que mantienen la seguridad e
ventas minoristas. A su vez, estos desarrollos integridad de alimentos y bebidas a lo largo de la cadena
incrementaron la demanda de bebidas refrigeradas y de de suministro. Garantizan que los jugos, tés, bebidas
las conservadas a temperatura ambiente, con un énfasis deportivas y productos lacteos conserven su sabor fresco,
en las alternativas naturales. su contenido vitaminico, su texturay su color desde la
produccion hasta el almacenamiento, el transportey la
Un cambio en las demandas de los consumidores distribucidn. Esta proteccion es de particular importancia
Cada vez mas, los consumidores prefieren los envases mas  cuando la calidad de la bebida pueda verse facilmente
pequenos, funcionales y para el consumo en movimiento afectada por el crecimiento de microorganismos y las
y buscan una mayor variedad de sabores. Tanto los alteraciones causadas por la luz, el oxigenoy la
consumidores como los organismos reguladores exigen temperatura. Por ejemplo, el PET transparente se usa
una mayor transparencia respecto de los ingredientes y para la leche fresca y la aromatizada que se distribuyen
una mayor trazabilidad a lo largo de la cadena de en cadena de frio, ademas de los productos lacteos
suministro, lo que requiere un cambio en las practicas de liquidos UHT saborizados, mientras que el PET opaco se
la industria de las bebidas. utiliza para la leche blanca UHT conservada a

temperatura ambiente.

Las ventajas del PET

Es facil de usary 100 % reciclable.

= Se puede volver a cerrary es irrompible.

= Presenta excelentes propiedades de barrera.

= Permite un extraordinario reconocimiento de la
marca con libertad para el disefo de las botellas.

= Admite el potencial aligeramiento del envase.

+3 % +8 %

CRECIMIENTO ANUAL DE LOS JNSDIT" ENVASADOS EN PET CRECIMIENTO ANUAL DE LOS LDP" ENVASADOS EN PET

(*jugos, néctares, refrescos, bebidas isotdnicasy tés, por sus siglas en inglés). (*productos lacteos liquidos, por sus siglas en inglés).




AUMENTE LA SEGURIDAD

Y LA RENTABILIDAD

MEJORE EL DESEMPENO Y CONSERVE LA COMPETITIVIDAD

La seguridad y la integridad de las bebidas son requisitos
para un negocio responsable en las industrias de las
bebidas y los lacteos. Las botellas también deben
destacarse con disenos exclusivos y atractivos para que
su marca se diferencie, y su produccion debe ser muy
flexible al tiempo que se mantienen los objetivos. Por
Gltimo, su fabricay sus soluciones de envasado deben
reducir el impacto y los costos medioambientales.

Laintegridad y la diferenciacion del producto

El envase en si mismo protege la integridad del producto
y muestra sus atributos. Debe cumplir con los exigentes
estandares mundiales de seguridad alimentaria; ademas,
ofrece una gran oportunidad para destacarse en las
estanterias. El desafio es crear un envasado innovador

y funcional que garantice la integridad del contenido

y la diferenciaciéon de la marca mientras se mantiene

la rentabilidad. EL PET ha experimentado un crecimiento
considerable a medida que los productores reconocen

su capacidad para satisfacer estas diversas necesidades.

Una produccion flexible y rentable

Los consumidores actuales tienen mas expectativas que
nunca. La mayor parte de los fabricantes de lacteosy
bebidas necesitan diversificar su produccion con mas
articulos de valor agregado para crear y mantener negocios
sostenibles. Por eso, por lo general, desean contar con
una linea de elaboracidon versatil que pueda manejar una
amplia gama de bebidas que se diferencien por su variedad
de recetasy consistencias. También deben ser capaces
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DIFERENCIACION

de envasar multiples tamanos de botellas en la misma
linea, desde los usados para el consumo en movimiento
hasta los familiares, al tiempo que mejoran el plazo de
comercializacion de los nuevos productos. El otro desafio
es el de mantener el equilibrio entre una produccién flexible
y la necesidad de disminuir los costos operativos y el
impacto ecolégico para todos los volimenes de produccion.

Aprovechar la distribucion segura a temperatura ambiente
El envasado para la distribucidn a temperatura ambiente
es un método interesante para prolongar la vida Gtil de
las bebidas. Tanto el método de llenado en caliente como
el aséptico garantizan la salud y la seguridad y Sidel puede
brindarle una solucion de envasado completa, rentable

y sostenible para cualquiera de ellos. Este folleto trata
acerca del llenado aséptico, pero si le interesan nuestras
soluciones de llenado en caliente, por favor, comuniquese
con nosotros o visite sidel.es/llenado-en-caliente.

Sidel: la respuesta a sus necesidades especificas

En Sidel, enfrentamos los desafios que nos presenta cada
bebida, mientras mantenemos la seguridad y la rentabilidad.
Contribuimos a que los fabricantes logren destacarse con
el envasado en PET adecuado y las soluciones de llenado
correctas, al tiempo que garantizamos la seguridad
alimentariay la integridad del producto. Podemos
ayudarlo a fabricar una variedad de articulos con una
mayor flexibilidad y fiabilidad y nos aseguramos de que
sus negocios conserven la sostenibilidad mientras reduce
sus costos.

FLEXIBILIDAD DE PRODUCCION

RENTABILIDAD




| SOLUCIONES ASEPTICAS COMPLETAS |

LOGRAR EL CONTROL

A CADA PASO

COMBI ASEPTICA
Paginas 14-27

UN SOCIO PARA TODAS SUS NECESIDADES

Una linea aséptica completamente conectada le permite
optimizar el rendimiento y tomar decisiones mejor
fundamentadas a lo largo de su ciclo de vida. Nuestro
enfoque holistico y flexible esta dedicado a satisfacer
todas las necesidades de su produccion aséptica.

Al asociarse con Sidel, usted aprovecha las ventajas

de centrar todos los aspectos en un solo proveedor.

Con experiencia, equipos y servicios continuos de gran
alcance, lo ayudamos a lo largo de todo el proceso,
desde el envasado hasta llegar a una rapida aceleracion
de la produccion y mas alla.

El cuidado de su bebida

En primer lugar, la bebida misma debe ser estable.

La estabilidad depende de la receta del liquido y de los
métodos de procesamiento. Ademas, debe protegerse
a cada paso, desde la produccién hasta el consumo.
Esto requiere contar con la botella de PET adecuada

SISTEMA DE
PROCESAMIENTO
Paginas 8-9

y el equipo de envasado correcto, aspectos ambos que
dependen del método de distribucion elegido.

Asegurar el cumplimiento de la produccion

Otra preocupacion clave de los productores son las
practicas comerciales responsables: su cumplimiento
requiere un alto nivel de flexibilidad que no afecte a la
productividad. Ademas, es preciso contar con soluciones
de produccidon de envasado que reduzcan el impacto
medioambiental y los costos operativos.

La experiencia de Sidel en el sector aséptico

Usted puede aprovechar la amplia experiencia de Sidel
en materia de productos sensibles para asegurar la
integridad de su bebida a lo largo de la cadena de
suministro, al tiempo que optimiza el tiempo de
funcionamiento y los costos. Nuestra experiencia con la

industria lactea y la de JNSDIT es de mas de 50y 60 afios,

EMBALAJEY
PALETIZADO
Paginas 32-33
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ETIQUETADO
Paginas 28-31

respectivamente. Gracias a nuestros mas de 40 afios de
conocimientos en el drea del envasado aséptico podemos
ofrecer soluciones comprobadas, ya sea mediante la
descontaminacion himeda tradicional de botellas o
nuestra exclusiva descontaminacion seca de preformas.
En el transcurso de varias décadas de innovacion, Sidel ha
transformado la industria del envasado de bebidasy ha
establecido estandares que se mantienen hasta hoy:

= Laprimera sopladora industrial rotativa para PET
en 1980.

= La Combi: primera solucién mundial integrada de
soplado, llenado y tapado, en 1997.

= Laprimera tecnologia mundial para la
descontaminacién de preformas, en 1998.

= La Combi aséptica mas veloz, con descontaminacion
seca de preformas, basada en los equipos Sidel Matrix:
la Sidel Matrix Combi Predis aséptica, en 2015.

| |

CONOCIMIENTOS
EN ENVASADO
Paginas 10-13

SIDEL SERVICES
Paginas 34-35

40 ANOS

DE CONOCIMIENTOS EN ENVASADO ASEPTICO

+6000

SOPLADORAS DE PET EN TODO EL MUNDO



| SISTEMA DE PROCESAMIENTO TETRA PAK |

OPTIMICE EL DESEMPENO

DE SU LINEA COMPLETA

SOLUCIONES DE PROCESAMIENTO TOTALMENTE INTEGRADAS

En Sidel, nuestras soluciones totalmente integradas
utilizan los equipos de procesamiento y la capacidad

de Tetra Pak Processing Systems (TPPS], inventores de

la tecnologia aséptica, aprovechando los adelantos
comprobados y confiables desarrollados a lo largo de
muchos afios. Nuestra colaboracidn, en cuanto Unico
socio especialista para toda la linea, pone a su disposicion
la experiencia obtenida gracias a casi 100 proyectos
conjuntos de lineas completas, con suministros de alta
calidad integrados provenientes de todo el mundo.

Una vision holistica

Nuestra extensa experiencia lo beneficiara para adaptar
la receta de sus bebidas a las soluciones 6ptimas de
tratamientos, llenado y envasado. Ofrecemos soluciones
de disefo higiénico que garantizan la seguridad alimentaria
y laintegridad del producto a lo largo de toda la linea.

Lo ayudamos a optimizar el tiempo de funcionamiento,
los costos de explotacion y el desempefo ecoldgico por
medio de una vision holistica del ciclo de producciony

el rendimiento operativo de la linea. Nuestro equipo de
gestion de proyectos apunta a entregas a tiempo y dentro
del presupuesto, con un plazo rapido de produccion.

Con nuestros servicios personalizados, usted puede
mantener, restablecer o, incluso, mejorar el rendimiento
a lo largo de todo el ciclo de vida de la linea.

Tiempos de funcionamiento prolongados entre limpiezas
Al definir la mejor solucién para la integracion de la sala
de procesamiento y la linea de envasado, es posible obtener
un rendimiento optimizado de la linea y un menor tiempo
de paros de produccion: se pueden lograr una limpieza
mas sencillay veloz hasta el arranque y tiempos de
esterilizacion mas cortos entre las diferentes producciones.
Solo se requieren tres horas para limpiar y esterilizar tanto

3 HORAS

PARA LOS PROCESOS DE CIP Y SIP ENTRE BOTELLAS

el equipo de procesamiento como la llenadora aséptica
al mismo tiempo, antes del comienzo de la elaboracion.
Como el producto se calienta en el pasteurizadory se
transfiere al tanque intermedio aséptico para el llenado,
es posible alcanzar un ciclo productivo aséptico continuo,
sin necesidad de paros para la limpieza del circuito o

las maquinas de las bebidas.

Cambios de formato rapidos con ciclos de limpieza
optimizados

Segun la compatibilidad del producto, existen diversas
configuraciones optimizadas para los cambios de formato,
con el fin de minimizar el tiempo perdido:

= Presidn de un producto sobre otro: vaciado del tanque
UHT y aséptico antes de cargar un nuevo producto.
La llenadora termina de funcionar con un producto e
inmediatamente comienza a llenar otro.

= Enjuague intermedio estéril: paro entre botellas para
enjuagar el pasteurizadory la llenadora con agua estéril.

= Ciclos completos de limpieza y saneamiento internos
(CIPy SIP, respectivamente, por sus siglas en inglés)
para los equipos de procesamiento y llenado.

Desde la materia prima hasta el tratamiento del producto
Ya sea que elabore jugos, tés, bebidas deportivas o
productos lacteos, la clave es captar el sabor naturaly
garantizar la seguridad de consumo de su producto final.
Es posible contar con diferentes configuraciones de
soluciones de procesamiento:

= Manejo de las materias primas: esterilizadores
delicados para el tratamiento térmico de productos,
concentrados, tanques de agua/azlcar y separadores.
= Preparacion del producto: equipos de agitaciony
mezcla de alta precision para la incorporacion de
azlcares y/o sabores.
Tratamiento del producto: sistemas de pasteurizado
eficientes y fiables (cambiadores térmicos tubulares o
de placas), desaireador, homogeneizador para una
mayor reduccion del oxigeno, tanques intermedios.

PROCESAMIENTO

El equipo de procesamiento de TPPS, desde la
materia prima hasta el tratamiento del producto,
capta el sabor natural de su bebida y garantiza que
se puede consumir con seguridad.




| CONOCIMIENTOS EN LiQUIDOS Y ENVASES |

PROTEJA SU PRODUCTO CON LA MEJOR
SOLUCION POSIBLE PARA SU ENVASADO

CONOCIMIENTOS CIENTIFICOS ESPECIALIZADOS EN BEBIDAS Y ENVASADO

Durante el envasado de bebidas, muchas variables —como
los microorganismos, la luz, el oxigenoy la temperatura—
pueden afectar su integridad, pero también existen muchas
oportunidades para mejorar la calidad de su producto final.
Alincorporar la experiencia cientifica sobre las bebidas, el
envasado y la industria en las primeras etapas del proceso,
usted puede optimizar el desempefo de las botellasy
garantizar la calidad y la seguridad del producto, mientras
logra un plazo de comercializacién mas corto.

La ciencia de la bebiday el envase

Nuestros especialistas aplican conocimientos de quimica,
microbiologia, ciencia alimentaria, procesos de llenado y
materiales de envasado para garantizar la integridad de
su producto. Realizan diversas pruebas de laboratorio,
que incluyen:

= Caracterizacion de las bebidas, con o sin particulas,
para clasificar sus propiedades (agitacidn, tasa de
destruccion, etc.).

= Evaluacidony definicion de la solucidn de llenado
adecuada.

= Verificacion del desempefio de la descontaminacion
del envase, incluidas las preformas, botellas y tapas.

= Mantenimiento del cumplimiento de los estandares
respecto de los residuos quimicos.

= Evaluacion del hermetismo de tapasy cuellos.

= Andlisis del comportamiento de la bebida en diversos
materiales de barrera.

PRODUCTOS ESTABLES CON SOLUCIONES DE BARRERA DE PET

Las soluciones de barrera de PET garantizan

la seguridad del producto a lo largo de la cadena
de suministro sin ldmina de aluminio. La proteccién
necesaria contra la luz se logra mediante dos
tecnologias diferentes de fabricacion de preformas
y capacidades de bloqueo de luz:

= Examen microbioldgico en el sitio y protocolos
especificos de validacion.

Una oferta exclusiva para la evaluacion de sus productos
Los especialistas de Sidel lo ayudan a seleccionar
soluciones especificas de envasado para su bebida o
producto lacteo, por medio de la fabricacion y la evaluacion
de muestras de botellas sin detener su linea. Sus pruebas
se realizan en condiciones reales de cadena de suministro
para determinar las soluciones dptimas para una vida util
y un método de distribucidon determinados. Se evalla

la combinacion correcta de diversos parametros, como la
resinay el grosor de la barrera de PET, las tapas, la
tecnologia de llenado y el volumen.

1. Una planta piloto reproduce la elaboracién industrial
aséptica para el envasado de la bebida a pequena
escalay evalla la receta de su producto bajo una
diversidad de condiciones simuladas con diferentes
resinas de PET.

2. Los anélisis fisicos, quimicos y sensoriales clasifican
el comportamiento de la bebida en un envase especifico
para determinar sus principales caracteristicas.
También se valida la esterilidad del producto.

3. Sidel realiza las recomendaciones ideales para el
material de barrera, el peso, la formayy las tapas de
la botella, segun los resultados de los ensayos, para
garantizar la vida Util determinada de su producto.

= Inyeccion de preformas monocapa con un sistema
estandar de herramienta de inyeccion que mezcla
el PET con mezclas madres de diferentes
proveedores.

= Preformas multicapas, que pueden fabricarse con
moldeado en horno o tecnologia de coinyeccion.

Se ensaya el producto
en condiciones

de almacenamiento

y distribucion
parecidas a las reales
(temperatura ambiente
o cadena de frio).

Mediante analisis
fisicos, quimicos

y sensoriales,

se determina el
comportamiento

del producto en el
envase y se estudian

H diferentes indicadores.

Los especialistas de
Sidel lo ayudan a
seleccionar soluciones
especificas de envasado
para su bebida o
producto lacteo, por
medio de la fabricacion
y la evaluacion de
muestras de botellas
sin detener su linea de
produccion industrial.

Se estudian diferentes
indicadores, como
las propiedades de

barrera del envase, las

vitaminas (A, B2, C, etc.),
el color de la bebida,

el oxigeno disuelto en
el producto, etc.




| ENVASADO |

CREAR VALOR
DESDE LA IDEA HASTA EL CONSUMIDOR

Un consumidor elige una bebida por sobre otra en tan
solo tres a siete segundos. Y es alli donde nuestros
servicios de envasado pueden ayudarlo. Creamos valor en
cada fase de su cadena de suministro y podemos asistirle
en el diseno de un envase exclusivo con menos desechos
de PET y materiales. Un menor uso de energia, una mayor
durabilidad y un excelente aspecto son todos factores que
conducen a una mejor experiencia para el consumidory
un impacto minimo en el medio ambiente.

Atreverse a ser diferente

Sobre la base de su perspectiva, sus especificaciones,
las condiciones de la cadena de suministro y los objetivos
del producto, podemos proporcionar todo lo necesario
para transformar su idea en una realidad industrial.

= Diseno conceptual: esquemas de botellasy
modelos digitales.

= Disefo técnico: botellay preforma.

= Prototipos: modelos impresos en 3D.

Probado rendimiento

Evaluamos la estabilidad, la rigidez y la calidad de la botella
antes de la produccién para asegurar un desempeno
6ptimo en condiciones reales. Trabajamos con disenadores
dentroy fuera de su empresa para mejorar la solidez de
su botellay sudesempeno a lo largo de la cadena de
suministro, para un ciclo de disefio méas rapido con

menores costos.

NUEVOS DISENOS Y DIBUJOS DE
BOTELLAS CADA ANO

300 000

MOLDES INSTALADOS EN 191 PAISES

UN SOLO LUGAR PARA TODAS SUS NECESIDADES DE ENVASADO

= Modelizacidn virtual de la botella, analisis de elementos
finitos y simulaciones de cadena de suministro.

= Estudios completos de factibilidad y ensayos de
desempeno con moldes piloto y equipos Sidel.

= Pruebas de embalaje primario, secundario y terciario.

= Certificacion 1ISO 17025 para ensayos y ajustes.

Igual pero mas ligera

Las materias primas pueden representar hasta un 80 %
del costo de la botella, por lo tanto, el aligeramiento
puede contribuir a generar ahorros considerables, pero
nosotros preferimos el «rightweighting» o calculo del
peso correcto. Una botella Sidel RightWeight™ pesa'y
cuesta menos, ahorra energia, mantiene un desempeno
optimo de la linea y protege la calidad de la bebida, todo
ello mientras brinda una experiencia de consumo positiva.

Moldes originales para un desempeio optimo del envase
Ya se trate de una linea nueva o de la conversion de una
linea existente, nuestros moldes originales estan disenados
de manera inteligente para una fabricacién rapiday
ensayados minuciosamente para mantener la seguridad y
la calidad de su producto. Estan elaborados en aluminio
de alta calidad o en acero inoxidable y pueden adaptarse

a todas las generaciones de sopladoras de Sidel. Asimismo,
ofrecen una gran libertad de formas y cambios de formato
répidos y sencillos. Nuestros moldes estan:

= Probados meticulosamente para cumplir las especifica-
ciones, mediante herramientas de analisis mecanico en
condiciones reales y simulaciones virtuales de tensiones.
= Certificados para el maximo tiempo de funcionamiento.
= Garantizados para durar.

, L —

ENVASADO

Podemos validar su disefno con una serie de
ensayos holisticos para asegurar su ergonomia,
solidez, eficiencia y coherencia con las
expectativas del consumidor.
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| COMBI ASEPTICA CON DESCONTAMINACION SECA DE PREFORMAS |

ASEGURE LA INTEGRIDAD DEL PRODUCTO

A LO LARGO DE LA CADENA DE SUMINISTRO

EXCLUSIVA DESCONTAMINACION SECA DE PREFORMAS Y TAPAS

En un mercado donde la integridad del producto nunca puede
verse comprometida, la higiene y la seguridad alimentaria
impulsan todas las acciones de |+D de Sidel. Fuimos pioneros
en las soluciones integradas de soplado, llenado y tapado,
introduciendo el concepto Combi como una alternativa de
valor agregado. Poco tiempo después, presentamos la
tecnologia de descontaminacion de preformas, para
completar la solucién higiénica Combi. La integracion de la
descontaminacion de preformas, el soplado, el llenado y la
descontaminacidon de tapas en un solo entorno seguro brinda
alternativas fiables para el envasado aséptico.

Fijar las normas de la industria

Sidel fue el primero en comprender que siempre es mas
sencillo y mas seguro descontaminar una preformay no una
botella. Al contar con un menor tamano y una sola superficie
lisa, una preforma estéril se adapta a la produccidn facily
segura de los productos sensibles. Mediante la combinacién
de la descontaminacion de la preforma con las funciones
de soplado, llenado y tapado dentro de un recinto Unico de
elaboracion, los jugos, tés y productos lacteos liquidos se
producen con estandares superiores y mas higiénicos.

Descontaminacion seca patentada de preformas y tapas
Sidel fabricd su solucidn exclusiva y probada para la
descontaminacion seca de preformas, Predis™, con
conocimientos y experiencia —amplios e inigualables en la
industria del envasado de liquidos— acerca de la sensibilidad
de las bebidas, del llenado aséptico y del soplado.

La tecnologia permite la inyeccién de peréxido de hidrogeno
(H,0,) en la preforma justo antes del horno, lo que activa
el H,0, durante la fase de calentamiento de la preforma
existente:

= Un alto nivel de descontaminacion, de hasta 6 log.

= Un menor riesgo de residuos de perdxido dentro de
la preforma (residuo de H,0, < 0,5 ppm).

= Lamisma tecnologia de descontaminacion seca
aplicada para las tapas con Capdis™, para una solucién
seca de envasado 100 % aséptica.

= Generalmente suministrada en una configuracion
integrada de soplado, llenado y tapado (la Sidel Combi
Predis aséptica) para asegurar una botella de PET
llenay tapada 100 % estéril.

UN PROCESO ASEPTICO INTEGRADO SENCILLO Y SEGURO

DESCONTAMINACION DEL
CUELLO CON LUZ UV
DURANTE LA ALIMENTACION
DE LAS PREFORMAS

DESEMPOLVADO

INYECCION DE H,0,
DE LAS PREFORMAS  DENTRO DE LA PREFORMA
ANTES DEL HORNO

® :)

=2 =

ACTIVACION DEL H,0, DESCONTAMINACION

DELH,0,YLALUZUV

DESCONTAMINACION DE TAPAS

EN EL HORNO IR EXTERNA DE LAS PREFORMAS
MEDIANTE LA SINERGIA
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INYECCION DE AIRE CALIENTE
RUEDA ESTRELLA INYECCION TIEMPO DE ACTIVACION RUEDA ESTRELLA
PARA LA ALIMENTACION DE H,0, CONTACTO Y SECADO PICK AND PLACE
DE TAPAS
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ACTIVACION DEL H,0, TRANSFERENCIAEN SOPLADO TRANSFERENCIA EN LLENADO
EN EL HORNO IR CONDICIONES CONTROLADAS ASEPTICO CONDICIONES CONTROLADAS ASEPTICO
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ALCANCE UNA HIGIENE COMPLETA

DURANTE LA PRODUCCION

UNA SOLUCION SECA, ASEPTICA Y DEMOSTRADA CIENTiIFICAMENTE

La solucion Sidel Combi Predis aséptica, ensayaday
probada cientificamente a través de multiples instalaciones
en funcionamiento en las plantas de clientes en todo el
mundo, permite la descontaminacion de todo tipo de
preformasy tapas. El proceso exclusivo y patentado
asegura un alto nivel de descontaminacidén de hasta 6 log
y minimiza la zona estéril, para un control de todos los
riesgos potenciales de contaminacion. En este proceso
predecible, los pardametros fundamentales se supervisan
de manera continua para garantizar la esterilidad total de
la produccién, la integridad del producto y la seguridad
alimentaria.

Un estandar de higiene para su marca

El proceso ayuda a proteger el envasado de liquidos
contra los microorganismos y conserva la integridad de
las bebidas sensibles. En cuanto solucién ideal para

los productos de distribucién a temperatura ambiente,
la Sidel Combi Predis aséptica puede ayudar a prolongar
la vida atil y a reformular las bebidas mas sensibles que,
de otra manera, requeririan conservantes adicionales
para mantener la seguridad alimentaria.

La competitiva solucion aséptica
Esta solucidon exclusiva ofrece la solucion aséptica mas
sencilla y veloz del mercado con descontaminacion seca

HASTA 6 LO G

UN ELEVADO NIVEL DE DESCONTAMINACION

+100

de las preformas. También facilita el menor costo total
de propiedad sin comprometer la seguridad alimentaria
y la simplicidad y cuenta con las ventajas de una alta
flexibilidad, fiabilidad y sostenibilidad del proceso.

Un proceso de llenado seguro y preciso

La Sidel Combi Predis aséptica esta basada en la
tecnologia magnética de llenado aséptico para una
integridad garantizada de la bebida:

= Valvula de llenado magnética sin membrana para
un llenado seguro e higiénico.

= Control por caudalimetro para una gran precision
de llenado.

= Llenado a doble velocidad: un circuito de llenado
sencillo y funcional para optimizar las recetas.

= Seguridad del producto en caso de una parada
prolongada o de una parada de emergencia.

= Maxima flexibilidad: la misma vélvula para leche,
jugosy tés.

= Llenado de todo tipo de bebidas, incluso con pulpa:
capacidad de llenado de particulas de hasta
6x6x6mm.

= Tapado seguro por tapadora mecanica o brushless.

SISTEMAS DE DESCONTAMINACION DE PREFORMAS EN TODO EL MUNDO

17
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SEGURIDAD Y SENCILLEZ

DIGNAS DE SU CONFIANZA

UNA PRODUCCION ASEPTICA SEGURA Y SENCILLA EN TODA LA LINEA

La seguridad alimentaria no se negocia. En Sidel, se trata
de mucho mas que tan solo una practica: forma parte de
nuestra cultura empresarialy es inherente a todo lo que
hacemos. Nuestra mejor garantia de seguridad alimentaria
es la sencillez, ya que una linea con muy pocos factores de
riesgo se maneja de manera mas facil y eficaz. Los clientes
que utilizan nuestros equipos dan cuenta de una total
seguridad y calidad del producto; la repeticion de sus
inversiones confirma su confianza en nuestra tecnologia
seguray sencilla.

Un alto nivel de seguridad alimentaria

Sobre la base de nuestra experiencia Unica en la industria
de las bebidas y del producto final como centro de atencién,
los equipos de Sidel brindan un alto nivel de seguridad y
uniformidad a través de toda la linea. Nuestras soluciones,
disefadas para protegerlo a usted y a sus clientes, estan
fabricadas segun las directivas de disefo higiénico del
European Hygienic Engineering & Design Group (EHEDG o
Grupo Europeo de Ingenieria y Disefio Higiénicos). Sidel se
destaca en la produccion de envases y maquinas de higiene
confiable que cumplen con las normas de la industria de
las bebidas, al tiempo que alcanzan altos estandares de
seguridad alimentaria. Nuestra solucion completa también
estd disponible segun la configuracion 3A para las
aplicaciones de lacteos liquidos.

Un proceso seguro para garantizar la integridad del producto
La Sidel Combi Predis aséptica estd disefiada para una

3 HORAS

PARA EL CAMBIO DE FORMATO DE MOLDES

Optima seguridad alimentaria, lo que reduce los riesgos
de contaminacion y evita el deterioro del producto final:

= Concepto Combi: bajo nivel de carga microbiana en
la preforma.

= La preforma se descontamina mas facilmente que
la botella [(menor superficie, forma lisa).

= Inicio de descontaminacion de la preforma con
H,0, antes del horno.

= Descontaminacion de la preforma de hasta 6 log.

= Tecnologia seca: sin agua, sin crecimiento de
microorganismos.

= Zona aséptica pequefa: riesgo reducido de
contaminacién y muy pocos parametros criticos.

De facil operacion y mantenimiento
La Combi Predis funciona y se mantiene facilmente:

= Configuracion integraday sencillez con un solo operador.
= Sinergia del horno para el rendimiento del proceso:
productos quimicos, calory UV.
= Proceso patentado: soplado aséptico sin necesidad
de esterilizacion de la sopladora.
= Cambio de formato sencillo, rédpido y seguro sin pérdida
de esterilidad: reduccion del cambio de formato a
40 segundos por molde.
= De facil mantenimiento, con un disefio compacto y accesible
y menos componentes expuestos a los productos quimicos.
= Limpiezay esterilizaciéon: 3 horas entre ciclos.

PARA LA LIMPIEZAY ESTERILIZACION ENTRE CICLOS DE PRODUCCION

40 SEGUNDOS

UNA CONFIGURACION COMPACTA Y LINEAL PARA UNA COMBI ASEPTICA DE BAJA VELOCIDAD

La Sidel Combi Predis aséptica de baja velocidad

se adapta a los requerimientos de una configuracion
sumamente compacta para una implementacion
mas sencilla en plantas nuevas o existentes:

= Una configuracion hasta un 30 % mas compacta en

comparacion con las soluciones lineales disponibles.

= Posibilidad de distribucion en paralelo de las
maquinas de envasado con un disefo lineal,
habitual en la industria lactea.

Concepto exclusivo plug and play: una instalacién
mas facil y répida en la planta, que puede
realizarse mientras se sigue funcionando y se
instala el resto de la linea.

Répido acceso a los componentes clave, lo que
facilita la gestion y el mantenimiento.
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APROVECHE LA FLEXIBILIDAD
Y EFICIENCIA INTEGRALES

UNA PRODUCCION VERSATIL CON EL MAXIMO TIEMPO DE FUNCIONAMIENTO

Ademas del desarrollo de una tecnologia aséptica
innovadora lider en la industria, Sidel también se ha
concentrado en asegurar que sus equipos asépticos sean
fiables, eficientes y flexibles en el uso diario.

Para cualquier bebida, botella o tapa

La velocidad de nuestros equipos asépticos va de las
10 000 a las 60 000 botellas por hora, a 2400 envases
por molde y por hora, y es adecuada para multiples
posibilidades de productos finales:

= Bebidas sensibles de alta y baja acidez
(tés, jugos, leche blanca UHT, leche de soja, etc.).

= Todo tipo de preformas de PET.

= Muchos formatos diferentes de botellas, desde
los 200 ml hasta los 2 litros.

= Botellas redondas o cuadradas gracias a una
transferencia continua por el cuello y a la ausencia
de tension térmica.

= Total libertad de disefo, ya que la botella vacia no
sufre tension térmica.

= Potencialilimitado de aligeramiento con la
descontaminacién de las preformas.

= Unaamplia variedad de tapas planas y deportivas.

= No se requiere ldmina de aluminio: el PET brinda
un maximo nivel de hermetismo y seguridad con tapas
plasticas, incluso en el caso de la leche UHT.

HASTA 2400

BOTELLAS POR HORAY POR MOLDE

165 HORAS

DE CICLO CONTINUO DE PRODUCCION ASEPTICA

El mayor tiempo de funcionamiento disponible para

el embotellado aséptico

La Sidel Combi Predis aséptica esta disefiada para
proporcionar la mayor productividad y eficiencia, ya que
aumenta el tiempo continuo de produccion de los equipos
de produccion aséptica:

= Ciclo de produccion aséptico continuo de 165 horas
entre periodos de limpieza y esterilizacion.

= Cambios de formato sencillos, rapidos y seguros con
una intervenciéon manual limitada: el sistema sin
herramientas Bottle Switch™ reduce el tiempo de
cambio de formato a 40 segundos por molde.

= Paros reducidos para los cambios de liquidos: solo se
necesita un periodo de limpieza y esterilizacion de tres
horas entre ciclos de produccion botella a botella.

Control de la calidad de la botella

La tecnologia patentada de control y autorregulacion para
el proceso de soplado, Intelliblower™, garantiza la calidad
superior de las botellas.

= Una distribucion mas precisa del PET durante el
soplado de las botellas, lo que elimina la falta de
uniformidad, independientemente del peso del envase.

= Mayor homogeneidad de produccidn y control de las
especificaciones de las botellas, para reducir la tasa
de desechos.

= Menos muestreos y ensayos de laboratorio de
las botellas.

La Sidel Combi Predis
aséptica es adecuada
para envasar en PET
bebidas sensibles

de altay baja acidez,
como tés, jugos,
néctares y bebidas
isotonicas, ademas de
productos lacteos
liquidos, como la leche
UHT o la leche de soja.

La Sidel Combi Predis
aséptica de baja
velocidad es sumamente
versatil, con una
produccion baja

a mediana de hasta

16 000 botellas por hora.

g
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MAXIMICE UNA PRODUCCION
RENTABLE Y SOSTENIBLE

AHORRAR RECURSOS Y DINERO

En comparacion con los sistemas tradicionales de llenado
aséptico, la Sidel Combi Predis aséptica proporciona
rentabilidad y una huella ecoldgica 6ptima, respondiendo
asia uno de los desafios mas dificiles a los que se
enfrentan los productores de bebidas en la actualidad.

La Combi aséptica mas competitiva con descontaminacion
seca de preformas
= Muy alto nivel de productividad con velocidades de
hasta 2400 botellas por horay por molde.
Un 95 % de eficiencia mecéanica de la Combi.
Una produccién optimizada, que reduce los costos
de funcionamiento en hasta un 30 % en comparacién
con los equipos independientes.

Sin agua y con una minima cantidad de productos quimicos
La reduccién del consumo tanto de agua como de
productos quimicos es fundamental para lograr una
produccién sostenible y la Combi Predis aséptica
contribuye a su esfuerzo, al tiempo que garantiza un

100 % de descontaminacion de botellas y tapas.

= Sin aguay casi sin productos quimicos (< 0,7 litros
de H,0, por hora) para la descontaminacion de las
preformas, en comparacion con las soluciones
convencionales de llenado aséptico, que consumen
aproximadamente 180 m®de aguay 220 litros de
productos quimicos por dia.

Al menos una reduccion de 10 veces en el consumo,

en comparacion con otros sistemas de
descontaminacion seca de preformas.

Una disminucion de hasta un 30 % en el costo anual
con respecto a los sistemas de descontaminaciéon seca
de botellas.

Ahorros en materiales y energia

= Un potencialilimitado de aligeramiento: ausencia de
tension térmica en los envases y transferencia continua
por el cuello.
Hasta un 45 % de reduccion en el consumo de
electricidad. EL Sidel Matrix Ecoven esta construido
con menos moédulos y ldmparas de calentamientoy
disminuye el tiempo de tratamiento térmico de las
preformas.

0 LITROS DE AGUA

PARA LA DESCONTAMINACION DEL ENVASADO

< 0,7 LITROS

DE CONSUMO DE H,0, POR HORA

EL AHORRO DE RECURSOS

La descontaminacion de las preformas no requiere
agua y utiliza una cantidad minima de productos
quimicos, a diferencia de las soluciones convencionales
de llenado aséptico, lo que proporciona
rentabilidad y una éptima huella ecoldgica.
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LOGRE UNA PRODUCCION

ASEPTICA FIABLE

PROCESO EFICIENTE DE DESCONTAMINACION DESCONTAMINACION HUMEDA DE TAPAS

La Combi Sensofill™ aséptica esta basada en las
probadas tecnologias de soplado y llenado aséptico de
Sidel, integradas en un recinto Unico.

Una produccion aséptica fiable
La Combi Sensofill aséptica se basa en la tecnologia de o
descontaminacion himeda de botellas con la
configuracion mas compacta posible. Logra un alto nivel
de descontaminacion —hasta 6 log—, lo que asegura la
total esterilidad de la botella y la maxima seguridad .
microbioldgica de su producto final. °

(D

= Seguridad alimentaria e higiene garantizadas al
eliminar el transporte intermedio.

= Unrendimiento de primera clase, con una alta
eficiencia de produccion.

i 6

24

tecnologias de descontaminacion de botellas.

Una configuracion de linea optimizada, con sus
reducidas dimensiones, respecto de la linea de
produccion de produccion con equipos independientes.

DESCONTAMINACION HUMEDA DE BOTELLAS

térmicos y quimicos (acido peracético o APA).

Alta presion, temperatura y repeticion del tratamiento
para asegurar la perfecta descontaminacién de todas
las superficies de la botella.

Enjuague con pulsos multiples de agua estéril con alta
presion para eliminar todo residuo de productos
quimicos de la botella antes del llenado.

Mismo método de descontaminacion para las tapas.

= Un equipo compacto y ergondmico, que solo requiere = Sistema exclusivo de ruedas multiples para asegurar
la intervencion de un operador. la descontaminacién internay externa de las botellas PULVERIZACION GOTEOY ENJUAGUE GOTEO
Un aligeramiento optimizado en comparacion con otras con una accién conjunta de elementos mecanicos, CON APA TIEMPO DE CONTACTO CON AGUA ESTERIL FINAL

| | |
PULVERIZACION PULVERIZACION PULVERIZACION GOTEO Y TIEMPO ENJUAGUE ENJUAGUE ENJUAGUE GOTEO
CON APA1 CON APA 2 CON APA3 DE CONTACTO CON PULSOS MULTIPLES CON PULSOS MULTIPLES CON PULSOS MULTIPLES FINAL

DE AGUA ESTERIL 1 DE AGUA ESTERIL 2 DE AGUA ESTERIL 3
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MAXIMICE LA EFICIENCIA
EN UN ESPACIO MINIMO

UNA CONFIGURACION SEGURA DE LA PRODUCCION

Integridad del producto a lo largo de la cadena de suministro
El alto nivel de eficiencia de la Combi Sensofill aséptica
asegura la integridad y la seguridad de la bebida en su
botella de PET a lo largo de la cadena de suministro:

Una higiene controlada del envasado y una seguridad
alimentaria garantizada dentro de un solo entorno
cerrado de produccion.

Elaboracion segura con valvula magnética de llenado.
Proteccién total del envase y la bebida en la zona de
transferencia.

Descontaminacion de hasta 6 log para botellas y tapas.
Residuo de productos quimicos en la botella llenay
tapada de < 0,5 ppm.

Produccion de alto rendimiento

Un tamano reducido sin transportadores de aire entre
las funciones de soplado y llenado.

Un 95 % de eficiencia sin transporte intermedio

de las botellas.

Hasta 2400 botellas por horay por molde.

Tiempo de produccién ampliado hasta un maximo

de 165 horas.

Seguridad del operador: el equipo Combi cerrado
protege el area de trabajo.

Ahorros energéticos: hasta un 45 % de reduccién en
el consumo eléctrico del horno, con menos méddulos

y ldmparas de calentamiento.

Flexibilidad para la forma de las botellas (redondas

o cuadradas) y manipulacién positiva por el cuello entre
el sopladoy el llenado.

Cambio de formato rapido de botellas y tapas.
Periodo de 3 horas entre ciclos de produccion botella
a botella: menos tiempo de paro de produccion para
la limpieza y esterilizacion.

< 0,5 PPM

DE RESIDUO DE PRODUCTOS QUIMICOS EN LA BOTELLA LLENA Y TAPADA

La pulverizacién
continua de APA en las
superficies internas y
externas de la botella
garantiza un alto nivel
de esterilizacion.

Las valvulas
magnéticas de llenado
garantizan una
produccion segura

y la integridad

de la bebida.

Cada cabezal de tapado
se ajusta de manera
individual y se asegura
un par constante.
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| ETIQUETADO |

ETIQUETE DE LA MANERA

QUE PREFIERA

ETIQUETADO DE BOBINA RAPIDO Y FLEXIBLE

Una vez que una solucion de envasado esta soplada, llena
y tapada, llega a la aplicacidn de uno de sus rasgos mas
distintivos: la etiqueta. En Sidel, nos aseguramos de que
usted se mantenga a la vanguardia de las tendencias del
etiquetado. Ya sea que requiera etiquetas de bobina o de
funda para sus bebidas asépticas, nuestras etiquetadoras
pueden manejar cualquier formato de etiqueta y aseguran
que su producto se destaque entre la multitud.

La flexibilidad para satisfacer sus necesidades

El sistema de etiquetado de bobina Sidel Matrix SL70 es
eficiente y altamente versatil, con una capacidad exclusiva
para manejar rotaciones positivas y negativas, cualquier
forma de botella y todo tipo de velocidades. Puede instalarse
en una variedad de disposicionesy es de facil reconfiguracion.

Desempeino fiable a alta velocidad

Con velocidades de produccién que alcanzan las

60 000 etiquetas de bobina por hora, la etiquetadora de
bobina Sidel Matrix mantiene una estabilidad perfecta
para una colocacién precisa.

= Una motorizacion de transmision 100 % directa representa

menos partes méviles y menos mantenimiento programado.

= Controla diferentes tipos de etiquetas y mantiene
una calidad uniforme a altas velocidades.

= Lacinta no sufre estrés durante las aceleraciones agresivas.

= Control preciso de la alimentacidon de la cinta.

= Brinda un etiquetado exacto gracias al control de la
velocidad de la cinta y de la posicidn, y una excelente
estabilidad de la botella.

= Presenta capacidad de arranque y parada rapiday
controlada, un excepcional tiempo de funcionamiento
y una tasa de eficiencia del 98 %.

Una manipulacion de etiquetas precisay controlada
La etiquetadora SL70 ofrece manipulacionesy
aplicaciones precisas para todo tipo de envases. Brinda
una tension optima de la etiqueta y una aplicacion
uniforme y controlable de la cola, sin necesidad de
cepillos, esponjas u otras herramientas de aplicacion.

Cambios rapidos de formato

Los cambios de formato son un 30 % mas rapidos para
diferentes envases: se ejecutan en 25 minutos con un
operador para una configuracién en linea.

La facilidad de acceso a los médulos principales reduce

el riesgo de lesiones. La interfaz humano-maquina facilita
la realizacion de ajustes al proceso de manipulacion de

la botellay de la etiqueta.

Menor necesidad de mantenimiento

Se optimizan la seguridad del operador, el tiempo de
funcionamiento y la productividad gracias a una
considerable reduccion del tiempo de mantenimiento:

= Un 40 % menos de paros para mantenimiento.

= Una estructura abierta, que asegura la facilidad de
la limpieza y el mantenimiento.

= Sin necesidad de puntos de lubricacion.

= Sin necesidad de mantenimiento bajo la mesa.

= Facil remplazo de los médulos principales.

Operaciones sostenibles y rentables

La etiquetadora Sidel Matrix SL70 reduce los costos de
funcionamiento al procesar etiquetas mas delgadas y
manipular botellas extremadamente ligeras. También utiliza
menos cola (promedio: 5 gramos por cada mil botellas).
Ademds, minimiza de manera considerable el consumo de
energia al utilizar hasta un 40 % menos electricidad.

INFORMACION GENERAL DE LA GAMA

Formato | Diametro Altura Velocidad

de la de la de la maxima*
botella botella etiqueta

Hastab5L |40-140 mm | 30-170 mm | 60 000bph

*Segun el formato de la botella.

El tornillo de
alimentacion genera la
distancia adecuada
entre las botellas en
funcion del paso del
carrusel de etiquetado.

El sistema de
receptaculo redondo de
botellas mantiene la
perfecta estabilidad
del envase para una
colocacion precisa.

Los soportes de bobina
accionados por
servomotores de alto
par evitan que la cinta
sufra estrés.
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HAGA UNA ETIQUETA FUERTE

CON MENOS

FLEXIBILIDAD VELOZ SIN COLA

Hoy en dia, las fundas termorretractiles son una de de las
soluciones de etiquetado de mas rapido desarrollo para

la produccion de bebidas asépticas en PET, ya que brindan
posibilidades de personalizacion y un aspecto llamativo.
La exclusiva etiquetadora Rollsleeve combina en una sola
maquina la simplicidad de la tecnologia consolidada de
bobina de Sidel con un proceso innovador de funda
termorretractil para aplicaciones de alta velocidad.

Un exclusivo proceso para el etiquetado con fundas

En comparacion con el estirado en sentido transversal
(TDOJ), sistema en el que las etiquetas de funda se forman
como tubos en la bobina, la Sidel Rollsleeve aplica las
etiquetas orientadas en el sentido de la maquina, esto es,
en sentido longitudinal (MDO). Esto significa que la creacién
del tubo finaly el soldado se realizan directamente en la
etiquetadora. Las etiquetas envuelven el envase, se las
mantiene en su lugar por vacio, se cierran alineando
ambos bordes y se sellan mediante innovadoras barras de
soldado por impulso, sin cola. Es una de las etiquetadoras
para fundas mas rapidas del mercado: alcanza hasta

54 000 botellas por hora.

Un etiquetado eficiente y de alta calidad

La Sidel Rollsleeve presenta las ventajas de una mayor
flexibilidad y calidad de etiquetado e incorpora una serie
de avances tecnoldgicos. Un corte preciso de la funda

y una sola hoja de corte giratoria de larga duraciéon
aumentan la estabilidad y el control. Ademas, el soldado
precisoy resistente es apropiado para una amplia gama
de peliculas, materiales y grosores.

INFORMACION GENERAL DE LA GAMA

Un rapido retorno de la inversion
Al utilizar una pelicula MDO, la Sidel Rollsleeve puede reducir
elimpacto ecoldgico y limitar los costos en hasta un 30 %.

= Elimina los costos de la formacién de fundas.

= Manipula etiquetas hasta un 50 % mas delgadas que en
el caso de las TDO u otras maquinas de bobina MDO.

= Reduce los costos de materiales al utilizar etiquetas
mas delgadas.

= Disminuye los gastos de logistica.

= Etiqueta botellas ligeras.

= No utiliza cola ni solventes.

Una alta flexibilidad para envases, peliculasy
configuracion

La etiquetadora Rollsleeve puede pasar del modo de funda
al de bobina con facilidad y ofrece una excelente flexibilidad
para diversos envases y materiales de etiquetado:

= Etiqueta todo tipo de envases, incluso los de forma
redonda o irregular.

= Esadecuada para botellas de hasta 2 litros, con
didmetros de entre 50y 100 mm.

= Elsistema de sellado es apto para el recicladoy
compatible con una amplia gama de materiales de
etiqueta, como PET, PVC, PE, R-PET, PLA, OPSy PP,
y con grosores de entre 15 pmy 130 ym.

= Cuenta con un moédulo para ubicar de forma selectiva las
etiquetas sobre las botellas a una altura predeterminada
y puede aplicar fundas de cuerpo completo o parcial.

= Puede instalarse en diversas configuraciones.

Formato de Diametro de Altura de la funda Grosor de lafunda | Velocidad maxima*
la botella la botella
Hasta2 L 50-100 mm 50-230 mm 15-130 ym 54 000bph

* Botellas por hora.

Después de que

la cuchilla giratoria
las corta con precision,
las etiquetas se
transfieren desde el
tambor de vacio hasta
los tambores
cilindricos.

Los tambores para
fundas que sostienen
las botellas descienden
sobre las etiquetas

de funda preformadas.

La Rollsleeve presenta
un rendimiento
uniforme y controla
automaticamente

el flujo de envases que
entrany salen de

la maquina.
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| EMBALAJE Y PALETIZADO |

PROTEJA SU
ENVASE FINAL

Una vez que el envase de su bebida aséptica se ha soplado,
llenado y etiquetado, el embalaje primario se transfiere

a su procesamiento de embalaje secundario mediante los
transportadores Sidel. El resultado final es el envase que
el consumidor ve en el punto de venta, o sea que realmente
debe captar su atencidn. Es importante que esta capa se
mantenga atractiva, fuerte y funcional, ya sea que elija
una pelicula termorretractil impresa, paquetes con
envases intercalados o cartones envueltos.

Atractivo y duradero

Para garantizar la seguridad de la bebida, el disefo del
paquete debe ser atractivo y duradero. Gracias a este
disefio, nuestro embalaje brinda proteccién contra
elementos como el clima o los cambios de presiény de
temperatura, y ofrece al consumidor la posibilidad de
transportarlo facilmente tras la compra. Nuestro equipo
de envasado alimenta las botellas suavemente para
asegurar su uniformidad y calidad. También optimizamos
el uso del calor, la cola, el cartény la pelicula para reducir
los costos generales.

= Una configuracion de entrada suave y precisa que
aumenta la eficiencia.

= Cambios de formato rapidos para una manipulacion
flexible de multiples unidades de referencia de
inventario (SKUs, por sus siglas en inglés).

= Mantenimiento de la calidad del paquete mientras
se reducen costos, materiales y consumo.

FLEXIBILIDAD Y RAPIDEZ PARA EL EMBALAJEY EL PALETIZADO

Patrones de palés inteligentes

Es fundamental que se organice el nimero correcto de
botellas individuales en bandejas o carretillas, o de
paquetes en cada palé o medio palé, para ahorrar espacio
y optimizar la eficiencia durante el almacenamiento y el
transporte. Como las botellas y los paquetes presentan
formatos y tamafos variados, los paletizadores Sidel
permiten cambios sencillos en la formacién de capas.

Paletizadores tradicionales o roboticos

Una isla de paletizado requiere gestionar de manera
eficiente diferentes elementos al mismo tiempo, desde
palés vacios o llenos hasta capas de productosy
separadores de capas. Un paletizador tradicional de Sidel
puede brindar una facil resolucion de problemas,
asistencia y funcionamiento para todas las necesidades de
paletizado sin necesidad de contar con una capacitacion
especial. Puede administrar hasta tres SKUs de manera
simultaneay transportar entre 15y mas de 150 cajas por
minuto. Un paletizador compacto robdtico puede
adaptarse facilmente a diferentes configuraciones para
lograr una flexibilidad de linea aiin mayor. Un solo brazo
articulado y diversos puntos de entrada le otorgan la
capacidad de manipular rapidamente hasta cuatro SKUs
diferentes al mismo tiempo.

= Sistemas flexibles que manejan una variedad de
patrones de bebidas, paquetes y capas.

= Sistemas compactos que se adaptan a cualquier
planta de fabricacion.

= Equipos ergondmicos con facilidad de acceso para
el funcionamiento, la resolucion de problemasy
el mantenimiento.

= Soluciones robdticas para altas velocidades de
produccion.
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| SERVICIOS |

OPTIMICE EL RENDIMIENTO

AHORAY EN EL FUTURO

ASISTENCIA PERSONALIZADAY EXPERIENCIA GLOBAL

Una vez que los objetivos de productividad, eficienciay
rendimiento de su linea aséptica se alcanzaron, la meta es
mantener y mejorar esos niveles en los anos venideros.

Sin embargo, la realidad demuestra que, sin la intervencion
adecuada, el desempeno puede disminuir con el tiempo,
ya sea debido al desgaste normal, a los cambios de
personal o a la pérdida de eficiencia o eficacia de la
limpieza y los cambios de formato. Al mismo tiempo,

las nuevas tecnologias y soluciones pueden impulsar

el rendimiento de su linea hacia niveles superiores.

Sidel Services™

Al disefary construir su linea, tenemos una comprension
integral de los equipos asépticos y sus partes individuales.
Una linea aséptica pertenece a un sector con rigurosos
protocolos de higiene. Gracias a la personalizacién que

le ofrece el personal especializado de Sidel Services,

la seguridad y el valor de su produccién pueden aumentar
aumentar para lograr un éxito a largo plazo.

Mantener la produccion

El equipo de expertos de Sidel esta disponible para supervisar
la maquinaria de su linea, programar los tiempos de paro
de produccion y reducir los costos inesperados.

Usted puede beneficiarse de la amplia experienciay

los vastos conocimientos de nuestros especialistas,
que realizan mas de 1400 visitas de diagndstico por afo.
Nuestros planes anuales de mantenimiento optimizado
se concentran en la higiene y el desempefio de la linea,
mientras que el mantenimiento preventivo nos permite
validar la fiabilidad de las piezas mediante una evaluacion
de la resistencia de los componentes fundamentales.
Ademas, nuestros expertos brindan asesoramiento en
microbiologia, un rdpido mantenimiento correctivoy
asistencia las 24 horas del dia, los 7 dias de la semana,
tanto de manera remota como en su planta. Es posible
realizar operaciones de mantenimiento fuera de la linea
mediante mddulos de repuesto; asimismo, podemos
reacondicionar piezas clave.

Mejorar la produccion

A medida que Sidel desarrolla nuevas tecnologias y soluciones
asépticas, nos aseguramos de que su equipo nunca se quede
atras. En este momento, contamos con mas de 500 opciones
y actualizaciones para cada etapa del proceso de produccion.

Mediante estas mejoras, es posible reducir el consumo de
energia, agua y materias primas, lo que disminuye el costo
total y mejora su huella ecoldgica. Las capacitaciones
sobre las nuevas metodologias y procedimientos también
permiten mejorar la produccion y pueden realizarse en la
planta, en linea o en cualquiera de los centros de
capacitacion de Sidel en todo el mundo. Sidel brinda
programas de formacion especifica para:

= Gestionar las mejores practicas de produccién.
= Definir un plan de control para los ciclos asépticos ([HACCP).
= Manejar el control de calidad (para los técnicos

de laboratorio).

Reducir los costos totales a través del tiempo

Las nuevas tecnologias y la capacitacion pueden ayudarlo
a reducir su costo total a través del tiempo, y un enfoque
proactivo respecto de la gestion de repuestos para los
equipos asépticos puede optimizar los costos y esta
respaldado por nuestros tres niveles de servicios de
entrega y una cadena de suministro permanente.

Nuestro sencillo sistema de pedidos a través de Sidel
Services Online, con nuestras listas de repuestos recomen-
dadosy la programacién de remplazos inteligentes, le permite
reaccionar de manera proactiva y optimizar los costos.

Adaptar la produccion a las nuevas demandas

Usted necesita la flexibilidad para ajustar su linea aséptica
existente a un nuevo producto, receta o envase a medida que
cambian las demandas. Gracias a las conversiones de linea
y a los moldes originales de Sidel, esas transformaciones
pueden resultar en un mayor tiempo de funcionamiento,
una reduccion en los costos y una mayor flexibilidad
general de la produccion.
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| MARCAS DIFERENCIADAS DE LECHE, YOGUR Y PRODUCTOS LACTEQS |

UN LIDER EN LA ELABORACION ASEPTICA

DE PRODUCTOS SENSIBLES EN PET

Sidel cuenta con la presencia global requerida para satisfacer
las necesidades locales de sus clientes a medida que evo-
lucionan con el correr del tiempo. Comprendemos el sector
de la leche, del yogury de los productos lacteos y sabemos
como asegurar una rigurosa proteccion a lo largo de toda

la cadena de suministro hasta el momento del consumo.

Laiterie de
Saint-Denis-
de-UHotel
Francia

-
Calidad
Jussara Pascual S.A.U.
Brasil Espana

Nuestra tecnologia flexible cuenta con una probada
trayectoria respecto de la seguridad y permite que las
marcas de lacteos de cualquier envergadura obtengan
un sabor ideal y una calidad 6ptima, al tiempo que el PET
distingue sus productos.
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Trabajamos con lideres en la fabricacion local, asi como con
algunas de las marcas mas famosas del mundo en materia
de bebidas sensibles; nuestras soluciones completas de
envasado en PET aumentan la simplicidad, la seguridad y
la sostenibilidad de la produccién de lacteos envasados.

Independientemente de donde usted se encuentre o de
qué productos lacteos liquidos desee envasar, nuestros
expertos en productos sensibles siempre buscan
garantizar la seguridad y la calidad de su producto final.
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| JUGOS, TES Y BEBIDAS DEPORTIVAS QUE SE DESTACAN |

CONOCIMIENTOS LOCALES PARA UNA

PRODUCCION SENSIBLE MUNDIAL
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Nuestras soluciones asépticas se han implementado con

Como un socio local con alcance global, tenemos por
objetivo cumplir mejor con su produccién de bebidas
sensibles, optimizando su desempeno dondequiera que
se encuentre. Su producto final es el centro de atencidn
para todo lo que hacemos en Sidel.

Gracias a nuestra larga historia de suministro de lineas
de produccidén aséptica en PET y nuestra cartera integral
de equipos y servicios de envasado, nuestros clientes
continuamente obtienen integridad para sus bebidasy
eficiencia para su produccién, mientras reducen sus costos.

éxito y se han probado mediante la colaboracion con los
grandes nombres en la industria mundial de las bebidas,
quienes logran un alto nivel de satisfaccion de sus clientes
y ventas repetidas: los mejores indicadores de la fiabilidad
de nuestra tecnologia.
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OBTENGA UNA SOLUCION
ASEPTICA COMPLETA EN
SIDEL.ES/LINEAS-ASEPTICAS

170731 - Lainformacién suministrada en este documento contiene descripciones
generales de las opciones técnicas disponibles, que no siempre se encuentran
presentes en cada caso individual. Por lo tanto, las funciones requeridas deberan
ser especificadas en cada caso individual en el momento de cierre del contrato.
Ninguna parte de esta publicacion puede ser reproducida, almacenada en un
sistema de recuperacién o transmitida, de ninguna manera o por ningin medio,
sin la previa autorizacion escrita de Sidel. Todos los derechos de propiedad
intelectual, incluido el derecho de autor, estan reservados por Sidel.

sidel.es

Performance

i/ Aor Sidel
Understanding LN I e

El Grupo Sidel esta constituido por la union de dos
so6lidas marcas: Sidel y Gebo Cermex. Juntos, somos
un proveedor lider de equipos y servicios para el
envasado de liquidos, alimentos sélidos y productos
para el cuidado personal en PET, latas, vidrio y otros
materiales.

Con mas de 37 000 maquinas instaladas en mas 190
paises, contamos con una experiencia probada de casi
170 afos y prestamos especial atencion a los sistemas
de avanzada, la ingenieria de linea y la innovacion.
Nuestros mas de 5000 empleados distribuidos por
todo el mundo sienten una verdadera pasién por
suministrar soluciones completas que respondan

a las necesidades del cliente e impulsen el
desempeno de sus lineas, productos y negocios.

Para brindar este nivel de rendimiento, tenemos que
comprender constantemente los retos de nuestros
clientes y comprometernos a alcanzar sus objetivos
especificos. Lo hacemos mediante el didlogo y el
entendimiento de las necesidades de sus mercados,
su produccidn y sus cadenas de valor, y lo
complementamos aplicando nuestro sélido
conocimiento técnico y analisis de datos inteligentes
para contribuir a que la productividad alcance todo
su potencial con una maxima vida util.

A esto lo denominamos Performance through
Understanding.




