SAFTE, TEES UND SPORTGETRANKE MILCH, JOGHURT
UND ANDERE PRODUKTE AUF MILCHBASIS

ASEPTIK

KOMPLETTE -
ANLAGENLOSUNGEN .
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BEI VERBRAUCHER- UND
MARKTTRENDS VORN BLEIBEN

ABSOLUTE LEBENSMITTELSICHERHEIT, WO SIE AM WICHTIGSTEN IST - MIT PET

Der Konsum empfindlicher Getranke wie Safte, Nektare,
stille oder isotonische Getranke und Tees nimmt jahrlich
um 6 % zu. Flissige Molkereiprodukte (LDP) machen
bereits ein Fiinftel des weltweiten Umsatzes bei Getranken
aus, und sie werden voraussichtlich jahrlich um weitere 5 %
wachsen. Diese Nachfrage bietet hervorragende
Mdoglichkeiten der Geschaftsentwicklung.

Zunehmende Beliebtheit empfindlicher Getranke

Eine geslindere Lebensweise ist einer der zahlreichen
Trends, die hinter der Nachfrage nach empfindlichen
Getranken stehen. Dieser Trend nimmt vor allem in den
Schwellenlandern aufgrund des wachsenden verfligharen
Einkommens, der Verstadterung und der verbesserten
Infrastruktur im Einzelhandel zu. Diese Entwicklungen
wiederum fiihren zu steigender Nachfrage nach Produkten
der gekihlten und der ungekiihlten Distribution mit einer
Betonung natirlicher Alternativen.

Wandel der Verbrauchernachfrage

Immer mehr Verbraucher bevorzugen kleinere,
funktionalere Getrankeformate fiir unterwegs und
wiinschen sich vielfaltigere Geschmacksrichtungen.
Verbraucher und Behorden verlangen mehr Transparenz
bei Inhaltsstoffen und die Riickverfolgbarkeit tiber die
Lieferkette. Dieser Wandel erfordert veranderte Praktiken
in der Getrankeindustrie.

+3 %

JAHRLICHE WACHSTUMSRATE IN PET
VERPACKTER JNSDIT"

(*Safte, Nektare, Softdrinks, isotonische Getranke und Tees)

PET - Material erster Wahl

PET setzt sich auf dem Getrankemarkt immer starker
durch. Im JNSDIT-Segment ist PET mit 40 % bereits das
bevorzugte Material, und bis 2020 wird eine jahrliche
Wachstumsrate von 3 % erwartet. Im selben Zeitraum
werden in PET verpackte flissige Molkereiprodukte
voraussichtlich einen Zuwachs um 8 % erleben. Diese
Prognose ist hoher als die fiir die Verpackungsmaterialien
Karton und HDPE, die in diesem Segment derzeit am
haufigsten verwendet werden.

Langfristig sichere Produkte in PET

PET-Flaschen bieten hervorragende physikalische
Barriereeigenschaften zum Schutz von Getranken und
Lebensmitteln, die die Sicherheit und Integritat Ihres
Produkts Uiber die gesamte Lieferkette aufrechterhalten.
Sie gewahrleisten, dass Safte, Tees, Sportgetranke und
Getranke auf Milchbasis ihren frischen Geschmack, ihren
Vitamingehalt, ihre Textur und Farbe auch nach der
Produktion bei Lagerung, Transport und Vertrieb behalten.
Das ist besonders wichtig, wenn die Getrankequalitat durch
Mikroorganismen oder Licht, Sauerstoff und Temperatur
leicht beeintrachtigt werden kann. Beispielsweise wird
transparentes PET fir frische und aromatisierte Milch in
der gekiihlten Distribution sowie flir aromatisierte Produkte
aus H-Milch verwendet, wahrend undurchsichtiges PET fir
H-Milch in der ungekdihlten Distribution eingesetzt wird.

+8 %

JAHRLICHE WACHSTUMSRATE IN PET
VERPACKTER LDP”
(*flissige Molkereiprodukte)

Benutzerfreundlich und 100 % recyclingfahig
Bruchsicher und wieder verschlie3bar
Hervorragende Barriereeigenschaften
Ausgezeichneter Markenwiedererkennungswert
durch freie Gestaltung der Flaschenform
Potenzial der Gewichtsreduzierung




MEHR SICHERHEIT

UND RENTABILITAT

LEISTUNG VERBESSERN UND WETTBEWERBSFAHIG BLEIBEN

Getrankesicherheit und -integritat sind Grundvoraussetzungen
verantwortlicher Geschaftsfiihrung in der Getranke- und
Molkereibranche. AuBerdem bendétigen Sie Flaschen, die
Ihre Marke mit attraktiven Designs hervorheben, und eine
flexible Produktion, um nicht hinter lhren Zielen
zurickzubleiben. Produktionsstatten und
Verpackungslosungen sollten sich dariiber hinaus durch
geringe Umweltbelastungen und Kosten auszeichnen.

Produktintegritat und -differenzierung

Die Verpackung schiitzt die Integritat des Produkts

und prasentiert die Produktattribute. Sie muss strenge
internationale Lebensmittelstandards erfiillen und
gleichzeitig Ihr Produkt im Supermarktregal hervorheben.
Die Herausforderung besteht darin, eine innovative,
funktionale Verpackung zu schaffen, die Produktintegritat
und Markendifferenzierung sicherstellt und sich
kosteneffizient produzieren lasst. Immer mehr Hersteller
erkennen, dass PET diese Anforderungen erfiillen kann.

Flexible und kosteneffiziente Produktion

Die Erwartungen der Verbraucher sind so hoch wie nie.
Die meisten Hersteller missen ihr Sortiment mit
hoherwertigen Produkten diversifizieren, um einen
nachhaltigen Geschéftsprozess zu gewahrleisten. In der
Regel bendtigen sie dafir eine vielseitige Produktionslinie,
die ein breites Getrankesortiment mit zahlreichen
Rezepturen und Konsistenzen verarbeiten kann.

Sie missen auch in der Lage sein, verschiedene
Flaschenformate - von der kleinen Einheit fir unterwegs

p/ ‘q‘
\ PRODUKTINTEGRITAT

DIFFERENZIERUNG

bis zu grolen Familienformaten - auf derselben Anlage zu
produzieren und neue Produkte schnell auf den Markt zu
bringen. Eine weitere Herausforderung besteht darin, die
Produktionsflexibilitat mit dem Bedarf nach geringen
Betriebskosten und Umweltbelastungen fiir grof3e und
kleine Produktionsmengen ins Gleichgewicht zu bringen.

Sicherer Vertrieb bei Umgebungstemperatur

Mit der Verpackung fiir eine ungekdihlte Distribution asst
sich auf attraktive Weise die Haltbarkeit der Getranke
steigern. Heiflabfiillung und aseptische
Produktionsmethoden schiitzen die Gesundheit

und Sicherheit, und Sidel kann Ihnen komplette,
kosteneffiziente und nachhaltige Verpackungslésungen
fur beides liefern. Diese Broschire konzentriert sich auf
die aseptische Abfiillung. Wenn Sie an unseren
HeiBabfulllosungen interessiert sind, nehmen Sie bitte
direkt Kontakt zu uns auf oder besuchen Sie unsere
Webseite sidel.de/heissabfuellanlagen.

Sidel erfiillt Ihren spezifischen Bedarf

Bei Sidel meistern wir die Herausforderungen fiir jedes
Getrank und gewahrleisten dabei Sicherheit und
Kosteneffizienz. Wir ermdglichen Herstellern, ihre Marke
mit der richtigen PET-Verpackung und Abfilllosung zu
differenzieren und dabei Lebensmittelsicherheit und
Produktintegritat zu gewahrleisten. Wir helfen Ihrem
Unternehmen, flexibler und zuverldssiger zu produzieren
und bei reduzierten Kosten nachhaltig zu bleiben.

PRODUKTIONSFLEXIBILITAT

KOSTENEFFIZIENZ




| KOMPLETTE ASEPTISCHE LOSUNGEN |

ALLES UNTER KONTROLLE

- BEI JEDEM SCHRITT

COMBI ASEPTIK
Seite 14-27

PROZESSANLAGEN
Seite 8-9

EIN PARTNER FUR IHREN GESAMTEN BEDARF

Die nahtlose Integration der aseptischen Anlage garantiert
optimale Leistung und ermdglicht sachkundige
Entscheidungen iiber ihre gesamte Lebensdauer. Unser
ganzheitlicher und flexibler Ansatz kann lhre spezifischen
Anforderungen an die Aseptik einbeziehen. Eine
Partnerschaft mit Sidel bietet den Vorteil eines einzigen
Anbieters fir lhren gesamten Bedarf. Mit umfassender
Expertise, Technologie und kontinuierlicher Betreuung
unterstitzen wir Sie wahrend des gesamten Prozesses -
von der Verpackung bis zum schnellen Produktionsstart
und dariber hinaus.

Das Beste fiir Ihr Getréank

Zunachst muss das Getrankeprodukt selbst stabil sein, was
von der Rezeptur und den Verarbeitungsmethoden abhangt.
Dann muss es auf dem Weg von der Produktion zum
Verbraucher geschitzt werden. Daflir bendtigt man richtige

PET-Flaschen und Verpackungsmaschinen, was wiederum
von der ausgewahlten Distributionsmethode abhangt.

Compliance in der Produktion

Verantwortliche Geschaftspraktiken liegen den Herstellern
ebenfalls am Herzen. Compliance erfordert ein hohes Maf}
an Flexibilitat ohne Beeintrachtigung der Produktivitat und
Produktionslosungen, die die Umweltbelastungen und die
Betriebskosten reduzieren.

Sidels Aseptik-Know-how

Nutzen Sie Sidels umfassende Erfahrung mit empfindlichen
Produkten, um die Produktintegritat iiber die gesamte
Lieferkette sicherzustellen und gleichzeitig die
Verfligbarkeit und die Kosten zu optimieren. Wir arbeiten
seit 50 bzw. 60 Jahren mit der Molkerei- und der JNSDIT-
Branche zusammen. Mit unserem 40-jahrigen Know-how in

UMVERPACKEN
UND PALETTIEREN
Seite 32-33
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ETIKETTIEREN
Seite 28-31

aseptischer Verpackung kdnnen wir bewahrte Lésungen
mit traditioneller Nassdekontamination der Flaschen oder
neuartiger Trockendekontamination der Preformen
anbieten. In jahrzehntelanger Innovationsarbeit hat Sidel
die Getrankeverpackungsindustrie verwandelt und
Mafstabe gesetzt, die heute noch gelten:

= 1980 - die weltweit erste industrielle PET-
Rotationsblasmaschine

= 1997 - Combi, die weltweit erste vollstandig integrierte
Streckblas-Full-Verschlie-Losung

= 1998 - die weltweit erste Preform-Dekontamination

= 2015 - die aseptische Sidel Matrix Combi Predis, die
schnellste aseptische Combi mit Preform-
Trockendekontamination

|

VERPACKUNGS-
KNOW-HOW
Seite 10-13

SIDEL SERVICES
Seite 34-35

40 JAHRE

KNOW-HOW IN ASEPTISCHER VERPACKUNG

> 6000

PET-BLASMASCHINEN WELTWEIT



| TETRA PAK PROZESSANLAGEN |

LEISTUNGSOPTIMIERUNG

DER KOMPLETTEN ANLAGE

VOLLSTANDIG INTEGRIERTE PROZESSLOSUNGEN

Sidels vollstandig integrierte Losungen verwenden
Prozessanlagen und -kapazitaten von Tetra Pak Processing
Systems (TPPS), dem Erfinder der aseptischen Technologie,
und nutzen die Vorteile bewahrter und zuverlassiger
Technologien. Mit Sidel als kompetentem Partner fir die
gesamte Linie nutzen Sie unsere mit knapp 100 Projekten
gesammelte Erfahrung und integrieren hochwertige
Komponenten aus der ganzen Welt.

Ein ganzheitlicher Ansatz

Sie genieflen die Vorteile unseres umfassenden Know-hows
fiir eine optimale Ubereinstimmung lhrer Getrénkerezeptur
mit den Zubereitungs-, Abfill- und Verpackungsbedingungen.
Wir liefern hygienische Designlosungen, die
Lebensmittelsicherheit und Produktintegritat auf der
gesamten Produktionslinie sicherstellen. Mit unserer
ganzheitlichen Sichtweise des Produktionszyklusses und
der Anlagenleistung helfen wir lhnen, Verfligbarkeit,
Betriebskosten und Umweltvertraglichkeit zu optimieren.
Unser Projektmanagement-Team ist stets bestrebt, zeit-
und kostengerecht und fir schnellen Anlagenanlauf zu
liefern. Mit unseren mafigeschneiderten Services kdnnen
Sie die Leistung Uber die gesamte Lebensdauer |hrer Anlage
aufrechterhalten, wiederherstellen und sogar verbessern.

Langere Betriebszeiten zwischen Reinigungszyklen

Eine Losung, die den Prozess- und den Verpackungsbereich
bestmdglich integriert, optimiert die Anlagenleistung und
Stillstandszeiten. Die Reinigung vor dem Produktionsstart
wird vereinfacht und beschleunigt, die Sterilisationszeiten
zwischen unterschiedlichen Produktionsldufen werden
verklrzt. Die gleichzeitige Reinigung und Sterilisation des
Prozesses und der aseptischen Abfiillanlage vor dem
Produktionsstart erfolgt in nur drei Stunden. Da das
Produkt im Pasteur erhitzt und fur die Abfiillung zum

3 STUNDEN

aseptischen Puffertank transportiert wird, ist eine
kontinuierliche aseptische Produktion ohne
Unterbrechungen fiir die Reinigung des Produktkreislaufs
oder der Maschinen maglich.

Schnelle Umstellungen mit optimierten Reinigungszyklen
Je nach Kompatibilitat der Produkte stehen verschiedene
optimierte Konfigurationen zur Verfligung, die Zeit sparen:

= Produktaustausch: Leeren des UHT- und des
aseptischen Tanks vor dem Beladen mit dem neuen
Produkt. Die Abfiillanlage beendet den Abfiillprozess
eines Produkts und beginnt sofort mit dem nachsten

= Intermedidres steriles Rinsen: Anlagenstopp zum Rinsen
des Pasteurs und der Abfiillanlage mit sterilem Wasser

= Komplette CIP- (Clean-In-Place) und SIP- (Sanitation-
In-Place) Zyklen der Prozess- und Abfiillanlagen

Vom Rohstoff zur Produktbehandlung

Unabhéangig davon, ob Sie Safte, Tees, Sportgetranke oder
Getranke auf Milchbasis produzieren - immer geht es
darum, den natiirlichen Geschmack zu bewahren und ein
sicheres Endprodukt zu erhalten. Mdoglich sind
verschiedene Konfigurationslosungen fir die Verarbeitung:

= Rohstoffhandling: schonende Sterilisierer
fur die Warmebehandlung der Produkte, Konzentrate,
Wasser-Zuckertanks und Separatoren

= Produktvorbereitung: auBlerst prazise Misch- und
Ausmischsysteme zum Hinzufligen von Zucker und/oder
Geschmacksstoffen

= Produktbehandlung: effiziente und zuverlassige
Pasteurisierysteme (Rohr- oder Plattenwarmetauscher),
Entgaser, Homogenisator zur weiteren
Sauerstoffreduzierung, Puffertanks

FUR CIP UND SIP ZWISCHEN ZWEI GETRANKEREZEPTUREN

VERARBEITUNG

TPPS-Prozessanlagen bewahren den natirlichen
Geschmack Ihres Produkts von den Rohstoffen bis
zur Produktbehandlung und gewahrleisten seinen
sicheren Genuss.




| FLUSSIGKEITS- UND VERPACKUNGS-KNOW-HOW |

DIE BESTMOGLICHE VERPACKUNGSLOSUNG
ZUM SCHUTZ IHRES PRODUKTS

SIDELS WISSENSCHAFTLICHES GETRANKE- UND VERPACKUNGS-KNOW-HOW

Beim Verpacken wird die Produktintegritat von zahlreichen
Faktoren wie z. B. Mikroorganismen, Licht, Sauerstoff und
Temperatur beeinflusst. Aber die Verpackung bietet auch
viele Mdglichkeiten, die Qualitat des Endprodukts zu
verbessern. Sidels wissenschaftliche Getranke- und
Verpackungsexpertise und Sidels industrielles Know-how
konnen bei ihrer friihzeitigen Einbeziehung in den Prozess
die Flaschenleistung optimieren, Lebensmittelsicherheit
garantieren und die Markteinfiihrungszeit verkiirzen.

Getrank und Verpackung - eine Wissenschaft

Unsere Experten stellen ihr Wissen in den Bereichen
Chemie, Mikrobiologie, Lebensmittelkunde, Abfillprozess
und Verpackungsmaterial in den Dienst der Integritat Ihres
Produkts. Zahlreiche Labortests umfassen:

= Charakterisierung von Getranken mit oder ohne
Partikel zur Qualifizierung ihrer Merkmale (Bewegung,
Zerstoérungsrate usw.)

= Bewertung und Definition der richtigen Abfilllosung

= Uberpriifung der Leistung der Verpackungsdekontamination
(Preform, Flasche und Verschliisse)

= Einhaltung der Vorschriften fir chemische Rickstande

= Bewertung der Dichtheit von Verschluss und Miindung

= Einschatzung des Getrankeverhaltens mit verschiedenen
Barrierematerialien

= Mikrobiologische Analyse und spezifische
Validierungsprotokolle vor Ort

HALTBARE PRODUKTE DANK PET-BARRIERELOSUNGEN

PET-Barriereldsungen gewahrleisten die
Produktsicherheit Uiber die gesamte Lieferkette ohne
Alu-Siegelverschluss. Der erforderliche Schutz vor
Licht wird mit zwei Preform-Fertigungstechnologien
und Lichtsperren erreicht:

Ein einzigartiges Angebot fiir die Produktevaluierung
Sidels Experten helfen Ihnen, mit der Produktion und
Evaluierung von Flaschenmustern ohne Anlagenstillstand
spezifische Verpackungslosungen fir Ihr Getrank oder
Milchprodukt zu qualifizieren. Die Tests werden unter
realen Lieferkettenbedingungen durchgefiihrt, um optimale
Ldsungen flr eine bestimmte Haltbarkeitsdauer und
Distributionsmethode zu finden. Sie evaluieren die richtige
Kombination zahlreicher Parameter wie PET-
Barrierematerial und -starke, Verschlisse,
Abfilltechnologie und -volumen:

1. Eine Versuchsanlage reproduziert die industrielle
aseptische Produktion von Getrankeverpackungen in
reduziertem Mafstab und testet Ihr Getrankerezept mit
verschiedenen PET-Materialien unter verschiedenen
simulierten Bedingungen.

2. Physikalische, chemische und sensorische Analysen
qualifizieren das Getrankeverhalten in einer gegebenen
Verpackung zur Bestimmung der wichtigsten Merkmale.
Die Keimfreiheit des Getranks wird ebenfalls validiert.

3. Auf der Basis der Testergebnisse kann Sidel ideale
Werte fiir Barrierematerial, Gewicht, Form und
Verschluss der Flasche empfehlen und so die
vordefinierte Haltbarkeit Ihres Produkts sicherstellen.

= Spritzguss von Monolayer-Preformen mit einem
Standard-Einspritzsystem, das PET-Material mit
Masterbatch verschiedener Hersteller mischt

= Multilayer-Preformen, die mit der Umspritz- oder
der Koinjektionstechnologie produziert werden
konnen

Das Produkt wird unter
Bedingungen getestet,

die den tatsachlichen
Lagerbedingungen und
Distributionsarten
(Umgebungstemperatur
oder Kiihlkette)
entsprechen.

Sidel verwendet
physikalische,
chemische und
sensorische Analysen,
um verschiedene
Indikatoren sowie das
Produktverhalten in der

H Flasche zu untersuchen.

Sidels Experten helfen
Ihnen, spezifische
Verpackungslosungen
fur Ihr Getrank oder
Milchprodukt zu
qualifizieren, indem sie
Flaschenmuster
produzieren und

evaluieren, ohne lhre
industrielle
Produktionslinie zu
stoppen.

Untersucht werden
verschiedene
Indikatoren wie z. B.
Verpackungs-
barriereeigenschaften,
Vitamine (A, B2, C usw.),
Farbe des Getranks,
geloster Sauerstoff im
Produkt usw.




| VERPACKUNG |

WERTE SCHAFFEN
VON DER IDEE ZUM VERBRAUCHER

Verbraucher bendtigen nur 3 bis 7 Sekunden, um ein
Getrank auszuwahlen. Diesen Moment kdnnen wir mit
unseren Verpackungsservices beeinflussen. Wir schaffen
Werte in jeder Phase |hrer Lieferkette und helfen Ihnen,
eine einzigartige Verpackung mit weniger PET-

und Materialverlusten zu entwickeln. Reduzierter
Energieverbrauch, verbesserte Haltbarkeit und ein
attraktives Aussehen fiihren zu einem positiveren
Konsumerlebnis und weniger Umweltbelastungen.

Mut zur Differenz

Auf der Grundlage lhrer Kenntnisse, Spezifikationen,
Lieferkettenbedingungen und Produktziele liefern wir, was
Sie benotigen, um lhre Idee industriell umzusetzen:

= Konzeptuelles Design - Entwiirfe und digitale Modelle
= Technisches Design - Flasche und Preform
= Prototypen - Modelle in 3D-Druck

Auf Leistung gepriift

Wir beurteilen die Flaschenstabilitat, -festigkeit und
-qualitat vor der industriellen Produktion, um eine optimale
Leistung unter realen Bedingungen sicherzustellen. Wir
arbeiten mit internen und externen Designern zusammen,
um die Flaschenleistung iber die gesamte Lieferkette zu
verbessern und einen schnelleren Designzyklus mit
gesenkten Kosten zu erreichen.

8.000

NEUE FLASCHENENTWURFE UND
-ZEICHNUNGEN JEDES JAHR

300.00

BLASFORMEN IN 191 LANDERN

EIN ANSPRECHPARTNER FUR IHREN GESAMTEN VERPACKUNGSBEDARF

= Virtuelle Flaschenmodellierung, Finite-Elemente-
Analyse und Lieferkettensimulationen

= Durchfiihrbarkeitsstudien und Leistungstests mit
Pilot-Blasformen und Sidel-Maschinen

= Prifung der Primar-, Sekundar- und Tertiarverpackung

= |SO-Zertifikat fur Prifung und Kalibrierung

Das Gleiche, nur leichter

Da bis zu 80 % der Kosten einer Flasche auf die Rohstoffe
entfallen, kann die Gewichtsreduzierung zu deutlichen
Einsparungen fihren, wobei wir das Konzept der
Gewichtsoptimierung bevorzugen. Eine Sidel RightWeight™-
Flasche wiegt und kostet weniger, spart Energie, stellt eine
optimale Anlagenleistung sicher, schitzt die
Getrankequalitat und bietet ein positives Konsumerlebnis.

Original-Blasformen fiir optimale Verpackungsleistung
Ob fur eine neue oder eine umgertstete Anlage - unsere
Originalblasformen werden fiir eine schnelle Produktion
intelligent konstruiert und zum Schutz der Sicherheit und
Qualitat Ihres Produkts sorgfaltig getestet. Sie sind aus
hochwertigem Aluminium oder Edelstahl, kdnnen an alle
Sidel-Blasmaschinengenerationen angepasst werden,
bieten ausgepragte Formenfreiheit und lassen sich schnell
und einfach auswechseln. Unsere Blasformen:

= werden mit handfesten, mechanischen Analysetools
und virtuellen Stresstests griindlich getestet, um die
Spezifikationen zu erfiillen,
= werden im Hinblick auf maximale Verfiigbarkeit qualifiziert,
= sind garantiert haltbar.

VERPACKUNG

Wir konnen lhren Entwurf mit umfassenden Tests
validieren, um sicherzustellen, dass die fertige
Flasche ergonomisch, stabil und praktisch ist und
den Verbrauchererwartungen entspricht.
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| ASEPTISCHE COMBI MIT PREFORM-TROCKENDEKONTAMINATION |

PRODUKTINTEGRITAT UBER DIE GESAMTE

LIEFERKETTE

EINZIGARTIGE TROCKENDEKONTAMINATION DER PREFORMEN UND VERSCHLUSSE

Da SIDEL einen Markt bedient, auf dem die Produkt-
integritat nie gefahrdet werden darf, sind Hygiene und
Lebensmittelsicherheit wichtige Kriterien der Sidel F+E.
Mit der Einfihrung der Combi als wertschopfender und
wettbewerbsfahiger Alternative zu herkdmmlichen Linien
haben wir Pionierarbeit fir integrierte Streckblas-Fill-
Verschlie3-Ldsungen geleistet. Kurz danach stellten wir die
Dekontamination der Preformen als Erganzung der
hygienischen Combi-Ldsung vor. Die Integration der
Prozesse Preform-Dekontamination, Blasen, Fillen und
Verschluss-Dekontamination in eine sichere Umgebung
bietet zuverlassige aseptische Verpackungsalternativen.

Mafstabe fiir die Branche

Sidel erkannte als erstes Unternehmen, dass es sinnvoller
ist, die Preform statt der Flasche zu dekontaminieren. Eine
sterile Preform mit ihrer glatten Oberflache und ihrem
kleineren Format unterstitzt die sichere und problemlose
Herstellung empfindlicher Produkte. Die Kombination der
Preform-Dekontamination mit den Funktionen Blasen,
Abfillen und Verschlieflen ermdoglicht eine hygienischere
Produktion von Séaften, Tees und Milchprodukten.

Patentierte Trockendekontamination der Preformen

und Verschliisse

Die einzigartige, bewahrte Preform-Trockende-
kontamination Predis™ basiert auf Sidels umfassender
und in der Verpackungsbranche fiir Flissigkeiten
beispiellosen Erfahrung mit empfindlichen Getranken,
aseptischer Abfiillung und Blasprozessen. Die Technologie
ermaoglicht die Einspritzung von Wasserstoffperoxid (H,0,)
in die Preform direkt vor dem Ofen. Die Aktivierung des
H,0, kann daher in der vorhandenen Phase der
Preformerhitzung erfolgen:

= Hohes Dekontaminationsniveau, bis 6 log

= Reduziertes Risiko von Peroxid-Rickstanden in der
Preform (H,0,-Riicksténde < 0,5 ppm])

= |dentische Trockendekontaminationstechnologie fir
Verschlisse mit Capdis™ fir eine Verpackungslosung
mit 100 % Trockenaseptik

= Fir 100 % steril gefiillte und verschlossene PET-
Flaschen wird die aseptische Sidel Combi Predis in der
Regel in eine Streckblas-Full-Verschlie3-Konfiguration
integriert

EIN EINFACHER UND SICHERER, INTEGRIERTER ASEPTISCHER PROZESS

DEKONTAMINATION PREFORM-
DER MUNDUNG ENTSTAUBUNG
DURCH UV-LICHT WAHREND
DER PREFORMZUFUHRUNG

H,0,-EINSPRITZUNG
IN DIE PREFORM IM IR-OFEN
VOR DEM OFEN
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H,0,~AKTIVIERUNG DEKONTAMINATION DER
PREFORM-AUSSENSEITE
DURCH SYNERGIE VON

H,0, UND UV-LICHT

DEKONTAMINATION DER VERSCHLUSSE
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| ASEPTISCHE COMBI MIT PREFORM-TROCKENDEKONTAMINATION |

PERFEKTE HYGIENE

WAHREND DER PRODUKTION

WISSENSCHAFTLICH BEGRUNDETE LOSUNG DER TROCKENASEPTIK

Die wissenschaftlich erprobte, aseptische Sidel Combi
Predis fir die Trockendekontamination aller Arten von
Preformen und Verschliissen hat sich in zahlreichen
Anlagen bei Kunden auf der ganzen Welt bewahrt. Der
einzigartige, patentierte Prozess gewahrleistet ein hohes
Dekontaminationsniveau (bis 6 log) und reduziert die sterile
Zone, um alle potenziellen Kontaminationsrisiken unter
Kontrolle zu halten. Die kritischen Parameter dieses
vorhersehbaren Prozesses werden kontinuierlich
Uberwacht, um die Sterilitat der Produktion, die
Getrankeintegritat und die Lebensmittelsicherheit zu
gewahrleisten.

Hygienische Standards fiir lhre Marke

Der Prozess hilft, die Verpackung der Flissigkeiten vor
Mikroorganismen zu schiitzen, und sichert die Integritat
empfindlicher Getrankeprodukte. Als ideale Losung fiir
Produkte der ungekiihlten Distribution tragt die aseptische
Sidel Combi Predis zu einer Verlangerung der Haltbarkeit
bei. Sie kann auch helfen, die Rezeptur von empfindlichen
Getranken natlrlicher zu gestalten, denen zur
Aufrechterhaltung der Lebensmittelsicherheit bisher
Konservierungsstoffe zugesetzt werden mussten.

Wettbewerbsfahige aseptische Losung
Dieses einzigartige Verfahren ist die einfachste
und schnellste aseptische Losung der Preform-

ss6 LOG

HOHES DEKONTAMINATIONSNIVEAU

> 100

Trockendekontamination auf dem Markt. Auflerdem
ermoglicht es die niedrigsten Gesamtbetriebskosten (TCO)
ohne Beeintrachtigung der Lebensmittelsicherheit und
bietet die Vorteile einer hohen Prozessflexibilitat,
Verfiligharkeit und Nachhaltigkeit.

Sicherer und praziser Abfiillprozess

Die aseptische Sidel Combi Predis basiert auf einer
aseptischen magnetischen Abfiilltechnologie zur
Sicherstellung der Getrdnkeintegritat:

= Membranloses, magnetisches Abfiillventil fir
eine sichere, hygienische Abfiillung

= Kontrolle per Durchflussmesser fiir hohe
Abfiillgenauigkeit

= Duale Abfiillung - einfacher, rationalisierter
Abfiillkreislauf zur Rezepturoptimierung

= Sicheres Getrank auch bei langerem
Maschinenstopp oder Stopp im Notfall

= Maximale Flexibilitat - ein einziges Ventil
fur Milch, Saft und Tees

= Geeignet fiir alle Getranke, auch mit Pulpe
- Abfiillen von Partikeln bis 6 x 6 x 6 mm

= Sicheres VerschlieBen durch mechanischen oder
Brushless-VerschlieBer

PREFORM-DEKONTAMINATIONSSYSTEME AUF DER GANZEN WELT
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| ASEPTISCHE COMBI MIT PREFORM-TROCKENDEKONTAMINATION |

SICHERHEIT UND EINFACHHEIT,

AUF DIE SIE ZAHLEN KONNEN

SICHERE UND EINFACHE ASEPTISCHE PRODUKTION AUF DER GANZEN LINIE

Lebensmittelsicherheit duldet keine Kompromisse.

Fir Sidel ist sie mehr als eine Praktik: Sie gehort zu
unserer Unternehmenskultur und ist Teil von allem,

was wir tun. Unser Garant fiir Lebensmittelsicherheit

ist Einfachheit, denn eine Linie mit wenigen kritischen
Faktoren lasst sich effizienter verwalten. Kunden, die mit
unseren Maschinen arbeiten, berichten von umfassender
Produktsicherheit und -qualitat, und Wiederholungs-
auftrage bestatigen ihr Vertrauen in unsere Technologie.

Hohes Niveau an Lebensmittelsicherheit

Auf der Basis unseres einzigartigen Know-hows der
Getrankeindustrie und unserer guten Kenntnis des
Endprodukts bieten Sidel-Maschinen ein hohes Maf} an
Sicherheit und Konsistenz. Unsere Losungen wurden
konzipiert, um Sie und lhre Kunden zu schiitzen, und
gemanR den Richtlinien fur hygienisches Design der EHEDG
(European Hygienic Engineering & Design Group) gebaut.
Sidel zeichnet sich durch die Produktion zuverlassiger
hygienischer Verpackungen und Anlagentechnik im
Einklang mit den Vorschriften der Getrankebranche und
hohen Standards der Lebensmittelsicherheit aus. Unsere
Komplettlosung ist auch in einer Konfiguration fir flissige
Molkereiprodukte erhaltlich, die die 3A Standards erfullt.

Ein sicherer Prozess zur Gewahrleistung der Produktintegritat

Die aseptische Sidel Combi Predis wurde fir optimale
Lebensmittelsicherheit, reduzierte Kontaminationsrisiken
und ein vor Beeintrachtigungen geschiitztes Endprodukt
konzipiert:

ZUM AUSWECHSELN DER BLASFORM

3 STUNDEN

FUR DIE REINIGUNG UND STERILISATION ZWISCHEN ZWEI PRODUKTIONEN

40 SEKUNDEN

= Combi-Konzept: niedrige Keimbelastung der Preformen

= Dekontamination der Preform einfacher als die der
Flasche (weniger Flache, einfache Form)

= Einleitung der Preform-Dekontamination mit H,0, vor
dem Ofen

= Niveau der Preform-Dekontamination bis 6 log

= Trockentechnologie - kein Wasser, kein Wachstum von
Mikroorganismen

= Kleine aseptische Zone - reduziertes Kontaminations-
risiko und nur wenige kritische Parameter

Leicht zu bedienen und zu warten
Die aseptische Sidel Combi Predis ist leicht zu bedienen
und zu warten:

= Integrierte Konfiguration zur Vereinfachung des Betriebs
fir einen einzigen Bediener

= Ofensynergie fur leistungsstarken Prozess -
Chemikalien, Hitze, UV

= Patentierter Prozess - aseptischer Blasvorgang ohne
Sterilisation der Blasmaschine

= Einfache, schnelle und sichere Umstellung ohne Verlust
der Sterilitat - Wechsel der Blasform in nur 40 Sekunden

= Leicht zu wartende, kompakte und gut zugangliche
Gestaltung mit weniger Komponenten, die Chemikalien
ausgesetzt sind

= Eine nur 3-stiindige Reinigungs-und Sterilisationsphase
zwischen zwei Betriebszyklen

KOMPAKTE UND GERADLINIGE STANDFLACHE FUR ASEPTISCHE COMBI

IM NIEDRIGEN LEISTUNGSBEREICH

Die aseptische Sidel Combi Predis im niedrigen = Lineares Design fiir die in der Molkereibranche
Leistungsbereich vereinfacht mit ihrer kompakten Ubliche parallele Anordnung
Standflache die Aufstellung in neuen und vorhandenen = Einzigartiges Plug-and-Play-Konzept - einfachere
Betrieben: und schnellere Installation vor Ort im Hintergrund
der Aufstellung der Produktionslinie
= Standflache verglichen mit vorhandenen linearen = Schneller Zugriff auf Schliisselkomponenten fiir
Losungen um 30 % reduziert eine problemlose Bedienung und Wartung
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| ASEPTISCHE COMBI MIT PREFORM-TROCKENDEKONTAMINATION |

DIE VORTEILE BESONDERER
FLEXIBILITAT UND EFFIZIENZ

VIELSEITIGE PRODUKTION MIT MAXIMALER VERFUGBARKEIT

Neben der Entwicklung branchenfiihrender, innovativer
aseptischer Technologie konzentriert sich Sidel auch auf
die Sicherstellung der Zuverlassigkeit, Effizienz und
Flexibilitat der aseptischen Anlage im Arbeitsalltag.

Fiir jedes Getrank, jede Flasche und jeden Verschluss

Die aseptische Produktionsleistung reicht von 10.000 bis
60.000 Flaschen pro Stunde a 2.400 Flaschen pro Blasform
und Stunde und eignet sich fir zahlreiche Endprodukte:

= Empfindliche Getranke mit hohem und niedrigem
S&uregehalt (Tees, Safte, H-Milch, Sojadrinks usw.)

= Alle Arten von PET-Preformen

= Viele verschiedene Flaschenformate zwischen
200 und 2.000 ml

= Kontinuierliche Ubergabe am Hals und fehlende
Warmebelastung ermadglichen runde oder eckige
Flaschen

= Absolute Designfreiheit durch fehlende Warmebelastung
der leeren Flasche

= Unbegrenztes Potenzial der Gewichtsreduzierung
mit Preform-Dekontamination

= Breites Spektrum an Flach- und Sportverschlissen

= Selbst fiir H-Milch bietet PET auch ohne
Alu-Siegelverschlisse absolute Dichtheit und Sicherheit
mit Kunststoffverschliissen

BIS ZU 2.400

FLASCHEN PRO STUNDE UND BLASFORM

DURCHGANGIGE ASEPTISCHE PRODUKTION

Die hochste aseptische Abfiillverfiigbarkeit am Markt

Die aseptische Sidel Combi Predis wurde fiir eine maximale
Produktivitat und Effizienz konzipiert und verlangert die
Produktionszyklen der Anlage:

= 165 Stunden durchgangige aseptische Produktion
zwischen den Reinigungs- und Sterilisationszyklen

= Einfache, schnelle und sichere Formatwechsel mit
wenigen Handgriffen - werkzeugloses Bottle Switch™-
System fiir Blasformwechsel in nur 40 Sekunden

= Kirzere Stillstandszeit fir Produktwechsel - einfacher
dreistindiger Reinigungs- und Sterilisationszyklus
zwischen zwei Abflillprozessen

Kontrollierte Flaschenqualitat
Das patentierte Kontroll- und Selbstregulierungssystem
Intelliblower™ gewahrleistet Flaschen in Spitzenqualitat.

= Prazisere Verteilung des PET-Materials beim Blasen
ohne UnregelmaBigkeiten bei jedem Flaschengewicht

= Reduzierte Ausschussrate durch gleichmaBige
Produktion und kontrollierte Flaschenspezifikationen

= Geringerer Bedarf an Probenahmen und Labortests der
Flaschen

165 STUNDEN

Die aseptische Sidel
Combi Predis eignet sich
fur empfindliche
Getranke mit hohem und
niedrigem Sauregehalt
in PET wie Tees, Safte,
Nektare und isotonische
Getranke sowie flissige
Molkereiprodukte wie
H-Milch oder Sojadrinks.

Die vielseitige
aseptische Sidel Combi
Predis deckt den
niedrigen bis mittleren
Leistungsbereich bis
16.000 FL./Std. ab.
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OPTIMIERTE, KOSTENEFFIZIENTE
UND NACHHALTIGE PRODUKTION

WENIGER RESSOURCEN, WENIGER KOSTEN

Im Gegensatz zu herkdmmlichen aseptischen
Abfiillsystemen vereint die aseptische Sidel Combi Predis
Kosteneffizienz mit optimaler Umweltbilanz und meistert
so eine der schwierigsten Herausforderungen, mit der
Getrankehersteller heute konfrontiert werden.

Die wettbhewerbsfahigste aseptische Combi mit
Preform-Trockendekontamination
= Sehr hohe Produktionsleistung mit bis zu 2.400 Flaschen
pro Stunde und Blasform
Mechanischer Wirkungsgrad der Combi von 95 %
Optimierte Produktion senkt die Betriebskosten
verglichen mit einer eigenstandigen Maschine um bis
zu 30 %

Kein Wasser, wenig Chemikalien

Die Reduzierung des Wasser- und Chemikalienverbrauchs
ist entscheidend fir eine nachhaltige Produktion. Die
aseptische Sidel Combi Predis tragt dazu bei und stellt
dabei eine 100 % Dekontamination der Flaschen und
Verschlisse sicher:

= Kein Wasser- und fast kein Chemikalienbedarf
(H,0, < 0,7 L pro Stunde] fur die Preform-
Dekontamination verglichen mit traditionellen
aseptischen Abfilllosungen, die ca. 180 m® Wasser
und 220 L Chemikalien pro Tag verwenden

Reduzierung des Verbrauchs um mindestens den Faktor
10 verglichen mit anderen Preform-
Dekontaminationssystemen

Bis zu 30 % weniger jahrliche Kosten verglichen mit
Trockendekontaminationssystemen fir Flaschen

Material- und Energieeinsparungen

= Unbegrenztes Potenzial der Gewichtsreduzierung: keine
Warmebelastung der Flaschen und kontinuierliche
Ubergabe am Hals
Senkung des Stromverbrauchs um bis zu 45 %: Sidel
Matrix Ecoven mit weniger Heizmodulen und -lampen
und reduzierter Dauer der Preform-Erhitzung

O LITER WASSER

FUR DIE DEKONTAMINATION DER VERPACKUNG

<0,7 LITER

H,0,-VERBRAUCH PRO STUNDE

RESSOURCEN SPAREN

Die Preform-Dekontamination, die verglichen mit
herkommlichen aseptischen Abfiilllosungen kein
Wasser und nur wenig Chemikalien verbraucht,
bietet Kosteneffizienz und eine optimale
Umweltbilanz.




| ASEPTISCHE COMBI MIT NASSDEKONTAMINATION DER FLASCHEN |

ZUVERLASSIGE

ASEPTISCHE PRODUKTION

EFFIZIENTER DEKONTAMINATIONSPROZESS

Die aseptische Combi Sensofill™ basiert auf Sidels
bewahrten Blas- und aseptischen Abfiilltechnologien,
die in eine einzige Einhausung integriert wurden.

= Gewahrleistung der Lebensmittelsicherheit
und kontrollierte Hygiene durch Wegfall
zwischengeschalteter Férdertechnik

= Premium-Leistung mit hoher Produktionseffizienz

= Kompakte und ergonomische Anlage fiir vereinfachten
Betrieb durch nur einen Bediener

= Optimierte Gewichtsreduzierung verglichen mit anderen
Dekontaminationstechnologien fiir Flaschen

= Optimierte Linienanordnung mit kleinerer Standflache
als eine Produktionslinie mit eigenstandigen Maschinen

NASSDEKONTAMINATION DER FLASCHE

Zuverlassige aseptische Produktion

Die aseptische Combi Sensofill basiert auf der
Nassdekontaminationstechnologie fiir Flaschen mit der
bestmadglichen Standflache. Sie erzielt mit bis zu 6 log ein
hohes Dekontaminationsniveau und gewahrleistet die
Flaschensterilitat und die maximale mikrobiologische
Sicherheit lhres Endprodukts.

= Einzigartiges Mehrradsystem zur Sicherstellung der
Dekontamination der Flascheninnen- und -auf3enseite
mit kombinierter mechanischer, thermischer und
chemischer Wirkung (Peressigsaure, APA)

= Hoher Druck, Temperatur und Wiederholung der
Behandlung zur Sicherstellung einer perfekten
Dekontamination aller Oberflachen der Flasche

= Rinsen mit mehrfach gepulstem sterilem Wasser unter
hohem Druck zur Beseitigung aller
Chemikalienrickstande aus der Flasche vor dem Fillen

= Anwendung derselben Dekontaminationsmethode auf
Verschlisse

NASSDEKONTAMINATION DER VERSCHLUSSE

OO OO OO OO,

BESPRUHEN ABTROPFEN UND RINSEN MIT ABSCHLIESSENDES
MIT APA DAUER DES KONTAKTS STERILEM WASSER ABTROPFEN

| | | | |
BESPRUHEN BESPRUHEN BESPRUHEN ABTROPFEN UND MEHRFACH MEHRFACH MEHRFACH ABSCHLIESSENDES
MIT APA 1 MIT APA 2 MIT APA 3 DAUER DES KONTAKTS GEPULSTES STERILES GEPULSTES STERILES GEPULSTES STERILES ABTROPFEN

WASSER ZUM RINSEN 1 WASSER ZUM RINSEN 2 WASSER ZUM RINSEN 3
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| ASEPTISCHE COMBI MIT NASSDEKONTAMINATION DER FLASCHEN |
MAXIMALE EFFIZIENZ Sesprinen dr nnen.
AUF KLEINSTEM RAUM " FHaschen mit APA
gewahrleistet eine hohe

Sterilisationsleistung.

SICHERE EINRICHTUNG DER PRODUKTION

Produktintegritat iiber die gesamte Lieferkette

Der hohe Wirkungsgrad der aseptischen Combi Sensofill
gewahrleistet Getrankeintegritat und -sicherheit in der
PET-Flasche lber die gesamte Lieferkette:

= Kontrollierte Verpackungshygiene und gewahrleistete i Die magnetischen
Lebensmittelsicherheit mit einer einzigen . ; . Abfillventile
geschlossenen Produktionsumgebung : ‘j\ e ey, " gewahrleisten sichere

= Sichere Produktion mit magnetischem Abfillventil . - d Produktion und

. Absoluter Verpackungs- und Getrankeschutz in der o g : s g " Getrankeintegritat.
Ubergabezone p

= Dekontamination von Flasche und Verschluss, bis 6 log
= Chemische Rickstande in gefillter und geschlossener
Flasche < 0,5 ppm

Hochleistungsproduktion

= Reduzierte Standflache ohne Luftransport zwischen
der Blas- und Abfullfunktion

= Wirkungsgrad von 95 % ohne zwischengeschalteten
Flaschentransport

= Bis zu 2.400 Flaschen pro Stunde und Blasform

= Betriebsdauer auf max. 165 Stunden ohne
Unterbrechung ausgedehnt

= Bedienersicherheit - geschiitzter Arbeitsbereich des
Bedieners durch geschlossene Combi-Maschine

= Energieeinsparungen - bis zu 45 % weniger
Stromverbrauch des Ofens durch weniger Heizmodule

und Lampen { - Jeder VerschlieBkopf

= Flexible Flaschenform (rund oder quadratisch] wird einzeln angepasst
und positives Neckhandling zwischen Blas- ‘ und gewahrleistet ein
und Abfillprozess . konstantes

= Schneller Flaschen- und Verschlusswechsel Anzugsmoment.
= Dreistindiger Zyklus zwischen zwei Abfiillprozessen
- weniger Stillstandszeit fir Reinigung und Sterilisation

<0,5PPM

CHEMISCHE RUCKSTANDE IN GEFULLTER UND GESCHLOSSENER FLASCHE
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| ETIKETTIEREN |

ETIKETTEN GANZ NACH

WUNSCH UND BEDARF

SCHNELLES UND FLEXIBLES ETIKETTIEREN VON DER ROLLE

Nach dem Streckblasen, Abflillen und VerschlieBen erhalt
die Verpackung eines ihrer pragendsten Merkmale - das
Etikett. Bei Sidel stellen wir sicher, dass Sie auch bei
Etikettiertrends vorn bleiben. Unabhangig davon, ob Sie
fur Ihre aseptisch abgefillten Getranke Roll-Fed-Etiketten
oder Sleeves bendétigen, bewaltigen unsere Etikettierer alle
Etikettenformate und stellen sicher, dass |hr Produkt
attraktiv und ansprechend wirkt.

Umfassende Flexibilitat fiir jeden Bedarf

Der effiziente Sidel Matrix Roll-Fed-Etikettierer SL70 ist ein
extrem vielseitiges System mit der einzigartigen Fahigkeit
der Links- und Rechtsdrehung sowie der Handhabung
samtlicher Flaschenformen und Geschwindigkeiten. Der
Etikettierer kann in zahlreichen Anordnungen installiert
und problemlos umkonfiguriert werden.

Zuverlassige Leistung bei Hochgeschwindigkeit

Selbst bei Produktionsleistungen bis 60.000 Roll-Fed-
Etiketten pro Stunde garantiert der Sidel Matrix Roll-Fed-
Etikettierer perfekte Stabilitat fir eine prazise Positionierung:

= 100 % Direktantrieb bedeutet weniger bewegliche Teile
und einen geringeren Wartungsaufwand

= Steuerung unterschiedlicher Etikettentypen und
konsistente Qualitdt bei hohen Geschwindigkeiten

= Keine Bahnbelastung bei abrupter Beschleunigung

= Prazision und Aussteuerung der Bahnzufuhr

= Prazises Etikettieren bei geregelter
Bahngeschwindigkeit, Positionierung und
ausgezeichneter Flaschenstabilitat

= Schnelles, geregeltes Anlaufen und Anhalten,
hervorragende Betriebszeit und ein Wirkungsgrad
von 98 %

Prazise, kontrollierte Handhabung der Etiketten

Der SL70-Etikettierer gewahrleistet prazises Handling und
Aufbringen der Etiketten auf Behalter jeder Form. Er sorgt
fur optimale Etikettenspannung und garantiert
einheitlichen, kontrollierbaren Leimauftrag ohne Biirsten,
Schwamme und anderes Auftragswerkzeug.

Schnelle Formatwechsel

Der SL70 ermadglicht 30 % kiirzere Wechselzeiten fiir
Behalter verschiedener Formen und Abmessungen. Der
Wechsel kann in 25 Minuten von einem einzigen Bediener
in einer Inline-Konfiguration durchgefiihrt werden.

Der einfache Zugang zu den Hauptmodulen minimiert

die Verletzungsgefahr. Das Bedienpanel ermdglicht
problemlose Anpassungen der Handhabung von Flaschen
und Etiketten.

Geringerer Wartungsaufwand

Die drastische Reduzierung des Wartungsaufwands
gewahrleistet optimale Bedienersicherheit, Betriebszeit
und Produktivitat:

= 40 % weniger Stillstandszeit fir Wartung

= Offener Aufbau fiir einfache Reinigung und Wartung
= Kein Bedarf an Schmierstellen

= Keine komplizierten Wartungseingriffe

= Einfach austauschbare Hauptmodule

Nachhaltiger und kosteneffizienter Betrieb

Der Sidel Matrix SL70-Etikettierer kann diinnere Etiketten
und extrem leichte Flaschen verarbeiten und damit die
Betriebskosten senken. Zudem bendtigt er durchschnittlich
nur 5 g Klebstoff pro 1.000 Flaschen. Da er bis zu 40 %
weniger Strom verbraucht, tragt er auch zu einer
erheblichen Senkung des Energieverbrauchs bei.

MASCHINENUBERBLICK

Flaschen-

Flaschen- durch- Etiketten- Max.
format hohe Leistung*
messer
bis 51| 40-140 mm | 30-170 mm | 40000 FL/

* Je nach Flaschenformat

Die Einlaufschnecke
passt den Abstand
zwischen den Flaschen
an die Teilung des
Etikettierkarussells an.

Das Zylindersystem fir
die Flaschen
gewahrleistet perfekte
Flaschenstabilitat fur
prazise Positionierung.

Rollenhalter mit
drehmomentstarken
Servoantrieben
verhindern zu starke
Spannungen der Bahn.
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ANSPRECHENDE ETIKETTIERUNG
MIT WENIGER AUFWAND

SCHNELL UND FLEXIBEL OHNE KLEBSTOFF

Warmegeschrumpfte Sleeves setzen sich als
Etikettierlosung aseptisch abgefiillter Getranke in PET-
Flaschen zunehmend durch. Das verdanken sie ihrer
Anpassbarkeit und ihrem attraktiven Aussehen. Der
einzigartige Rollsleeve-Etikettierer kombiniert die
Einfachheit der von Sidel konsolidierten Roll-Fed-
Technologie mit einem innovativen, schnelllaufenden
Schrumpf-Sleeve-Prozess in einer Maschine.

Einmaliges Sleeve-Etikettierverfahren

Anders als bei herkommlichen Verfahren, bei dem in
Querrichtung orientierte (Transversal Direction Orientation)
TDO-Sleeves als Schlauche auf der Rolle vorhanden sind,
bringt Sidel Rollsleeve in Maschinenrichtung orientierte
(Machine Directed Orientation) MDO-Etiketten auf. Dadurch
kann das Formen und Verschwei3en des Schlauchs direkt in
der Etikettiermaschine erfolgen. Die Etiketten werden zu
einer Hilse geformt und durch ein Vakuum fixiert. Die
Etikettenrander werden zusammengefiigt und ohne
Klebstoff mit einer innovativen Heizstange impulsversiegelt.
Sidel Rollsleeve ist mit Produktionsleistungen bis 54.000 FL./
Std. eine der schnellsten Sleeve-Maschinen auf dem Markt.

Effizientes Etikettieren hochster Qualitat

Sidel Rollsleeve integriert eine Reihe technologischer
Fortschritte, kombiniert mit einem hohen Potenzial an
Flexibilitat und Etikettierqualitat. Das prazise Schneiden
der Sleeves und die langlebigen rotierenden Einzelklingen
sorgen flr zusatzliche Stabilitat und Kontrolle. Das
hochprazise und haltbare Verschweif3en ist fir eine breite
Palette an Folien, Materialien und Starken geeignet.

MASCHINENUBERBLICK

Schnelle Rendite

Durch den Einsatz von MDO-Folien reduziert Sidel
Rollsleeve die Umweltbelastung und erzielt
Kosteneinsparungen von bis zu 30 %.

= Keine Kosten durch die Sleeve-Formung

= Verarbeitung von bis zu 50 % dinneren Etiketten als auf
TDO- und anderen MDO-Roll-Fed-Maschinen

= Niedrigere Materialkosten aufgrund diinnerer Etiketten

= Reduzierte Logistikkosten

= Etikettierung von ultraleichten Flaschen

= Ohne Klebstoff und Losungsmittel

Flexible Auswahl der Behilter, Folien und Anordnung

Der Rollsleeve-Etikettierer kann problemlos vom Sleeve- in
den Roll-Fed-Modus wechseln und ist im Hinblick auf die
Wahl der Behalter und des Etikettiermaterials sehr flexibel:

= Etikettiert auch runde und unregelmafig geformte
Behalter

= Geeignet fir Flaschenformate bis zu 2 Litern mit
Durchmessern zwischen 50 mm und 100 mm

= Das Versiegelungssystem ist mit einem breiten
Spektrum von Folientypen wie PET, PVC, PE, R-PET, PLA,
OPS, PP usw. mit Starken von 15 pm bis 130 ym
kompatibel und unterstitzt Recycling

= Ausgestattet mit einem Modul zur gezielten Positionier-
ung von Etiketten in vorgegebenen Hohen konnen sowohl
Voll- als auch Teil-Sleeves verarbeitet werden

= Installation in verschiedenen Konfigurationen maglich

Flaschenformat Flaschendurch- Sleeve-Hdhe Sleeve-Starke Max. Leistung*
messer
Bis 2 1 50-100 mm 50-230 mm 15-130 pm 54.000 FL./Std.

* Flaschen pro Stunde

Nach einem prazisen
Schnitt der rotierenden
Klinge werden die
Etiketten von der
Vakuumtrommel an die
Sleeve-Zylinder
Ubergeben.

Die Sleeve-Zylinder, die
die Flaschen aufnehmen,
werden in die
vorgeformten Sleeve-
Etiketten abgesenkt.

Rollsleeve steuert
automatisch den
kontinuierlichen

Durchlauf der
ankommenden und
abgehenden Behalter.
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| UMVERPACKEN UND PALETTIEREN |

SCHUTZEN SIE IHR
ENDPRODUKT

Wenn die Flasche geblasen, mit hrem Getrank aseptisch
geflllt, verschlossen und etikettiert ist, wird sie auf den
Sidel-Forderbandern zum Umverpackungsprozess
transportiert. Am Ende steht die Verpackung, die der
Verbraucher am Point of Sale vor sich hat, und die muss
seinen Blick anziehen. Unabhangig davon, ob Sie sich fir
bedruckte Schrumpffolie, Nested Packs oder Wrap-around-
Kartons entscheiden, diese Verpackungsebene muss
attraktiv, aussagekraftig und funktional sein.

Attraktiv und haltbar

Um die Getrankesicherheit zu gewahrleisten, muss das
Design der Sekundarverpackung zugleich attraktiv und
haltbar sein. Unsere Packer bieten Schutz vor
Wettereinfliissen, Druck- und Temperaturunterschieden
und sorgen dafir, dass die Verpackung nach dem Kauf fir
den Verbraucher einfach zu transportieren ist. Sie nehmen
die Flaschen schonend auf, um eine gleichbleibende
Qualitat sicherzustellen. Wichtig ist auBerdem die
Optimierung des Energie-, Klebstoff-, Karton- und
Folienverbrauchs, um die Gesamtkosten zu reduzieren.

= Mehr Effizienz durch schonende und prazise
Zulaufkonfiguration

= Schnelle Umstellungen fiir flexible Handhabung
mehrerer SKUs

= Hochwertige Sekundarverpackung bei weniger Kosten,
Material und Verbrauch

FLEXIBLES UND SCHNELLES UMVERPACKEN UND PALETTIEREN

Intelligente Palettierschemata

Mit der richtigen Anordnung der richtigen Anzahl Flaschen
in Trays oder Dollies bzw. Gebinden auf Paletten oder
Halbpaletten kannen Sie Platz sparen sowie Transport

und Lagerung optimieren. Da Flaschen bzw. Gebinde ganz
unterschiedliche Groflen und Formate haben kénnen,
ermaglicht der Palettierer den schnellen Wechsel zwischen
unterschiedlichen Lagenmustern.

Konventionelle Palettierer oder Palettierroboter

Eine Palettierinsel muss gleichzeitig verschiedene
Elemente wie leere und volle Paletten, Produktlagen und
Zwischenlagen effizient verwalten. Die konventionellen
Palettierer von Sidel ermdglichen fir jeden Bedarf eine
einfache Bedienung, Wartung und Fehlerbehebung ohne
spezielle Schulung. Sie kdnnen bis zu drei Stock Keeping
Units [SKU) gleichzeitig verwalten und 15 bis iiber 150
Behalter pro Minute beférdern. Ein kompakter
Palettierroboter lasst sich problemlos an verschiedene
Palettierschemata anpassen, um lhre Anlage noch flexibler
zu gestalten. Ausgestattet mit einem Gelenkarm und
Mehrfachzulauf kann er bis zu vier verschiedene SKUs
schnell und gleichzeitig handhaben.

= Flexible Systeme fiir die Handhabung verschiedener
Getranke, Gebinde und Lagenmuster

= Kompakte Systeme, die in jede Produktionsstatte passen

= Ergonomische Maschinen fiir einfache Bedienung,
Wartung und Fehlerbehebung

= Roboterlosungen fiir hohe Produktionsflexibilitat und
-geschwindigkeit
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| SERVICES |

LEISTUNGSOPTIMIERUNG
HEUTE UND MORGEN

MASSGESCHNEIDERTER SUPPORT UND GLOBALES KNOW-HOW

Wenn Sie die Produktivitats-, Effizienz- und Leistungsziele
Ihrer aseptischen Anlage erreicht haben, geht es darum,
dieses Niveau auch in Zukunft zu halten und zu verbessern.

In der Praxis zeigt sich jedoch meist, dass die Leistung
ohne gezielte Eingriffe mit der Zeit nachlasst, was auf
normalen Verschleif3, auf Personalwechsel oder auf
weniger effektive oder effiziente Reinigungen und
Umstellungen zuriickgeht. Gleichzeitig kdnnen aber auch
neue Technologien und Losungen die Leistung Ihrer Anlage
auf neue Niveaus anheben.

Sidel Services™

Da wir lhre Anlage entwickelt und gebaut haben, kennen
wir die aseptischen Maschinen und ihre Einzelteile genau.
Weil die aseptische Getrankeproduktion ein Industrie-
bereich mit strengen Hygieneprotokollen ist, bietet Ihnen
unser Sidel Services-Team ein mafigeschneidertes
Portfolio, das die Sicherheit und den Wert |hrer Getranke-
produktion fir einen langfristigen Erfolg steigern kann.

Aufrechterhaltung der Produktion

Sidels weltweites Expertenteam steht lhnen fir die
Uberwachung lhrer Maschinen, die Vorausplanung von
Stillstandszeiten und die Reduzierung unerwarteter Kosten
zur Verfiligung.

Nutzen Sie das umfangreiche Know-how und die
Kompetenz von Spezialisten, die pro Jahr mehr als
1.400 Diagnosebesuche durchfiihren. Unsere jahrlich
optimierten Wartungsplane legen den Schwerpunkt auf
Hygiene und Anlagenleistung, wahrend die praventive
Wartung die Validierung der Zuverlassigkeit der Teile
durch eine Evaluierung der Lebensdauer kritischer
Komponenten ermdoglicht. AuBBerdem bieten unsere
Spezialisten mikrobiologische Unterstiitzung, schnelle
korrigierende Wartung und 24/7-Support vor Ort oder
aus der Ferne. Ersatzmodule ermaglichen Offline-
Wartungseingriffe, und wir bieten auch die Modernisierung
kritischer Komponenten an.

Verbesserung der Produktion

Sidel entwickelt aseptische Technologien und Losungen,
damit Ihre Maschinen auf dem neuesten Stand bleiben.
Wir bieten derzeit tiber 500 Optionen und Upgrades fiir
jeden Schritt im Produktionsprozess an.

Diese Verbesserungen reduzieren den Energie-, Wasser-
und Rohstoffbedarf, senken die Gesamtbetriebskosten und
verbessern lhre Okobilanz. Schulungen fiir neue Methoden
und Verfahren konnen die Produktion ebenfalls optimieren
und werden vor Ort, online oder in einem der Sidel-
Schulungszentren auf der ganzen Welt angeboten. Das
Sidel-Schulungsangebot umfasst folgende Themen:

= Beherrschung bewéhrter Produktionspraktiken (BPP)

= Definition eines Uberwachungsplans aseptischer Zyklen
(HACCP)

= Beherrschung der Qualitdtskontrolle fiir Labortechniker

Langfristige Senkung der Gesamtbetriebskosten

Neue Technologien und Schulungen helfen lhnen, die
Gesamtbetriebskosten langfristig zu senken. Ein proaktiver
Ansatz bei der Ersatzteilverwaltung kann die Kosten
ebenfalls senken und wird von Sidel mit drei Lieferstufen
und einer erstklassigen 24/7-Lieferkette unterstiitzt.

Kombiniert mit der schnellen und einfachen
Ersatzteilbestellung liber Sidel Services Online
ermdoglichen unsere Listen empfohlener Ersatzteile und
die intelligenten Zeitplane fiir Austauschvorgange eine
proaktive Bestandsverwaltung und Kostenoptimierung
durch maximale Verfiigbarkeit.

Anpassung an eine veranderte Nachfrage

Die Erwartungen der Verbraucher dndern sich, und Sie
mussen |hre aseptische Anlage flexibel an neue Produkte,
Rezepturen oder Verpackungen anpassen kénnen. Mit
Anlagenumristungen und Sidel-Originalblasformen
konnen Sie die Anlagenverfligbarkeit erhdhen, Kosten
reduzieren und insgesamt mehr Produktionsflexibilitat
erhalten.
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| MILCH, JOGHURT UND ANDERE PRODUKTE AUF MILCHBASIS ZUR MARKENDIFFERENZIERUNG |

EIN WELTWEIT FUHRENDER ANBIETER

DER ASEPTISCHEN PRODUKTION IN PET

Sidel verfligt Uber die erforderliche weltweite Prasenz, um
den sich wandelnden lokalen Bedarf unserer Kunden zu
erfiillen. Wir verstehen lhre Milch-, Joghurt- und anderen
Produkte auf Milchbasis und wissen, wie man sie lber die
gesamte Lieferkette bis hin zum Verbraucher schiitzt.

Laiterie de
Saint-Denis-
de-UHotel
Frankreich

-
Calidad
Jussara Pascual S.A.U.
Brasilien Spanien

Die Sicherheit unserer flexiblen Technologie hat sich
bewahrt und gewahrleistet Milchproduktmarken jeder
Grofe einen hervorragenden Geschmack und optimale
Qualitat bei gleichzeitiger Differenzierung durch die PET-
Verpackung.

Latte di Brescia

Centrale del . E

Italien
-
-
[
Yotvata
Israel
g

Wir arbeiten mit fiihrenden lokalen Produzenten und
einigen der weltweit gro3ten Marken empfindlicher
Produkte zusammen, und unsere kompletten PET-
Getrankeverpackungslosungen machen die Produktion von
Milchprodukten einfacher, sicherer und nachhaltiger.

Sangaria
Japan
o e -
s
-
-
L 3 L4 e

Wo Sie sich auch befinden und welches flissige
Molkereiprodukt Sie auch verpacken maochten, unsere
Experten fiir empfindliche Produkte haben immer die
Sicherheit und Qualitat Ihres Endprodukts im Blick.
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| SAFTE, TEES UND SPORTGETRANKE, DIE HERVORSTECHEN |

LOKALES KNOW-HOW FUR DIE ASEPTISCHE

GETRANKEPRODUKTION WELTWEIT

Refresco Gerber

Vereinigtes
- Konigreich
o
-
-
-
Aurantiaca
Investimentos e
Patrimonial Ltda
Brasilien =
~om
I—ﬁ
|
P !
-
Laiterie de = L'Européenne
Saint-Denis- 1 Volvic d’Embouteillage
de-UHétel (Danone Group) (Suntory Group)
Frankreich Frankreich Frankreich

Mit unserer langjahrigen Erfahrung als Anbieter aseptischer
PET-Produktionslinien und unserem umfassenden Portfolio
von Verpackungen, Maschinen und Serviceleistungen
gewahrleisten wir unseren Kunden Getrankeintegritat und
Produktionseffizienz bei reduzierten Kosten.

Als lokaler Partner mit globaler Reichweite haben wir das
Ziel, Ihrer Produktion empfindlicher Getranke mehr zu
bieten und lhre Leistungen zu optimieren, wo immer Sie
sich befinden. Ihr Endprodukt ist unser Hauptanliegen bei
allem, was wir tun.

Hauser Sokpol -
Deutschland Polen —
-
= -
o oo Ampawa General
- o® o
« ® = Coconut Products Beverage
L ) ® o a g
Thailand Thailand
L 3 L4 e -
I
L s -
_i PT Asahi
Spumador % Hana Water Indofood
Italien C | Saudi-Arabien i Indonesien
Bl e

Unsere aseptischen Losungen, die wir in Zusammenarbeit
mit groBen Namen der weltweiten Getrankebranche
erfolgreich umgesetzt haben, haben sich bewahrt. Sie
erzielen ein hohes Maf} an Kundenzufriedenheit mit
zahlreichen Folgeauftragen, was letztlich der beste
Indikator fiir die Zuverlassigkeit der Technologie ist.
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EINE KOMPLETTE ASEPTISCHE
LOSUNG FINDEN SIE UNTER

SIDEL.DE/ASEPTISCHE-ANLAGEN

170731 - Die vorliegenden Unterlagen enthalten allgemeine Beschreibungen von
verfligharen technischen Optionen, die nicht unbedingt in jedem Einzelfall
vorhanden sind. Die bendtigten Funktionen miissen daher in jedem Vertrag
angegeben werden. Ohne vorherige schriftliche Genehmigung durch Sidel darf
kein Teil dieser Verdffentlichung in welcher Form und Weise auch immer
vervielfaltigt, in einem Informationssystem gespeichert oder ibertragen
werden. Sidel behalt sich alle Rechte einschlielich Urheberrechten und
Copyright vor.

sidel.de

Performance

i/ Aor Sidel
Understanding LN I e

Die Sidel Group basiert auf der Verbindung

zweier starker Marken, Sidel und Gebo Cermex.
Gemeinsam sind wir ein fiihrender Anbieter von
Produktionsmaschinen und Serviceleistungen fir die
Verpackung von Getranken, flissigen Lebensmitteln
und Korperpflegeprodukten in PET, Dosen, Glas und
andere Materialien.

Mit mehr als 37.000 installierten Maschinen in tber
190 Landern verfligen wir tber fast 170 Jahre
nachweislicher Erfahrung und konzentrieren uns auf
Spitzentechnologie, Anlagentechnik und Innovation.
Unsere tiber 5.000 Mitarbeiter engagieren sich
weltweit leidenschaftlich fiir die Lieferung von
Komplettlosungen, die dem Bedarf unserer Kunden
genau entsprechen und die Leistung ihrer Anlagen,
Produkte und Unternehmen steigern.

Dieses hohe Leistungsniveau setzt voraus, dass wir
die Herausforderungen unserer Kunden verstehen
und uns flr die Erreichung ihrer individuellen Ziele
engagieren. Das gelingt uns durch den Dialog mit
unseren Kunden, und weil wir die Anforderungen ihrer
Markte, ihrer Produktion und Wertschopfungsketten
verstehen. Unser umfassendes technisches Know-how
und unsere intelligenten Datenanalysen tragen
ebenfalls dazu bei, das Produktivitatspotenzial ihrer
Anlagen ber die gesamte Lebensdauer voll
auszuschdopfen und zu optimieren.

Wir nennen das: Performance through Understanding.




