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REGROUPEMENT DES PRODUITS PRINCIPE DE FONCTIONNEMENT

Couloirs de sélection pneumatique (CLP) Cycleur Cadenceur Oblique (CCO) Systéeme Breveté Magasin carton Collage / Pressage

Formage / Encaissage

B Maintien parfait des produits par systéeme d’écluses B Solution unifilaire compacte évitant la mise en couloirs B Grande capacité / autonomie B Sens de défilement identique des B Taquets supérieurs équipés de
B Tous types de produits et groupages par déviateur Extraction découpes en 2 temps produits et des découpes carton presseurs en caoutchouc pour
B Changements de formats simples, rapides et sans B Alimentation en continu pour un meilleur respect des pour une plus grande fiabilité B Synchronisation parfaite du lot et de compenser les variations
outillage produits et des étiquettes Bras motorisé équipé de quatre la découpe grace a l'utilisation de dimensionnelles des produits et
B Solution économique pour les moyennes cadences B Sélection par systéemes de doigts latéraux adaptés a ventouses pour une prise sur toute servomoteurs emballages et ainsi garantir une
chaque groupage la largeur de la découpe B Maintien positif et constant des bonne fermeture de la caisse

B Traitement de produits de forme (ovoide, carrond,...)

Option : magasin a 90° pour un
chargement facilité

produits/emballages

Maintien total de la caisse lors du
pressage assurant un parfait

équerrage

B Patte de collage pouvant étre
placée a Uintérieur ou U'extérieur du
carton

Sélection par Doigts Inférieurs (SDI) Sélection par Flux Régulé SFR

B Cassette amovible adaptée a chaque format B Cadence élevée, flexibilité multi-formats et réglages
B Simplicité d'utilisation par l'absence de réglage faciles
B Systeme mécanique avec maintenance simplifiée B Systéme unique et réglable pour les produits de
B Convoyage produits particulierement adapté aux diamétre 55 a 124 mm (0.25 L a 3L)

produits instables B Répétabilité et gain de temps pour le changement de
B Capacité a quinconcer les produits dans un pack formats

B Ajustement facile des couloirs et des doigts de
sélection grace a la gestion par servo-moteurs



VERSACOMBI®

Version déclinée de VersaWrap®, intégrant un module de fardelage pour la réalisation de packs fardelés (film neutre ou
film imprimé) ou l'association de carton+ film (plaque, u-board ou barquette).

Traitement du film

B Table d'injection extractible pour un
contréle et une maintenance
simples, rapides et sans outil

B Systéeme de montée film positif
controlé par servomoteurs,

B Enoption : changement de bobine
automatique (DIS) et réalisation de
pack avec ouverture facile

FLEXIBILITE EMBALLAGES

—\VersaWrap®

Réalisation de packs ou de lots
fardelés sur plaque carton

B Systéeme escamotable, de passage
sans support ou sur plaque carton,
intégré en standard sur la machine

B Conversion automatique de la
machine en 15 minutes et sans
outillage

Vers at‘l.nmhi@

Tunnel

PLAGES DE REGLAGES CARTON

Vitesse Maxi 65 cycles/min

Optimisation de la circulation de
'air pour une meilleure rétraction
et qualité du pack terminé
Isolation renforcée pour limiter la
consommation électrique

P X Y
Mini 130 125 200 40 325 590 60 200 200 320 320
Maxi 400 350 510 75 690 1350 120 400 360 690 600
B
Ll

"

B Cadence :jusqu’a 65 cycles/min

B Traitement de découpes Wrap Around
et barquettes

B Magasin carton avec double systeme
d’extraction

B Changement de format en moins de
15 minutes

B Option : module de fardelage
pour la réalisation de packs avec
ou sans support




190418 - Les informations contenues dans ce document contiennent des
descriptions générales des options techniques, qui ne sont pas nécessairement
disponibles dans chaque cas de figure. Les caractéristiques doivent donc étre
intégrées dans chaque cahier des charges lors de la conclusion du contrat.
Aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite, mémorisée dans un
systeme de recherche d’informations, ou transmise, sous quelque forme que ce
soit ou a l'aide de quelque moyen que ce soit, sans l'accord préalable écrit du
Groupe Sidel. Tous les droits de propriété intellectuelle du Groupe Sidel, incluant
le copyright, sont réservés par le Groupe Sidel. Toutes les autres marques sont
la propriété de leurs détenteurs respectifs.

sidel.com

Sidel est un grand fournisseur de solutions
d’équipements et de services pour le conditionnement
des boissons, des produits alimentaires et des produits
d’hygiéne du corps et de la maison en PET, canette,
verre et autres matériaux.

Forts de nos 170 ans d’expérience, nous avons installé
plus de 40 000 machines dans plus de 190 pays

en privilégiant lusine de demain avec linnovation,

les technologies de pointe et lingénierie de ligne.
Nous comptons plus de 5 500 employés dans le monde
qui s'attachent a proposer des solutions pour répondre
aux besoins des clients et renforcer les performances
de leurs lignes, produits et entreprises.

Pour proposer un tel niveau de performances a nos
clients, nous devons rester flexibles. Nous veillons
en permanence a comprendre les défis en constante
évolution de nos clients et nous nous engageons

a répondre a leurs objectifs spécifiques en matiéere
de performances et de développement durable.
Poury parvenir, nous instaurons un dialogue afin
d'appréhender les exigences de leurs marchés,

de leur production et de leurs chaines de valeur.
Nous nous appuyons ensuite sur nos solides
compétences techniques et notre analyse de données
intelligente pour veiller a optimiser la productivité
des équipements sur toute leur durée de vie.

C’est ce que nous appelons
Performance through Understanding.

Performance
through
Understanding




