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Cermex CareSelect™

Caractéristiques techniques  
 Module basé sur la technologie iTRACK® motion system de Rockwell Automation
 Compatible avec toute solution d’encaissage séquentielle ou continue
 Encombrement identique à celui de la solution à vis actuelle et compatible avec un système 

d’encaissage multi-robots
 Cadence jusqu’à 400 produits par minute selon la taille, la forme et le poids de l’emballage

Avantages
 Gestion du flux de bouteilles sans accumulation au niveau de l’alimentation du module, ce qui 

permet d’éviter tout contact entre les produits       
 Réduction notable de la friction sur les produits grâce à un traitement individuel des produits, 

sans à-coups, par le biais de palettes mobiles installées sur des chariots indépendants  
contrôlés numériquement avec une grande précision

 Adaptation dynamique et continue du flux entre les produits et les chariots mobiles avec gestion   
des vitesses et de l’espacement des produits en entrée et en sortie du système

 Changements de formats entièrement automatique sans aucune intervention manuelle que ce
       soit de réglage ou de remplacement de pièces de formats

DÉLIVRE LES BOUTEILLES DE FORMES À L’ENCAISSEUSE SELON LA 
BONNE ORIENTATION ET LE BON ÉCARTEMENT, Y COMPRIS LA ROTATION 
DES BOUTEILLES À 90° :

 
 Module breveté universel et modulaire
 Parfaitement adapté aux bouteilles 

plastiques souples et de forme instable
 Haut niveau de respect de l’intégrité  

des produits   
 Cadence jusqu’à 400 produits par minute
 Changements de formats rapides  

et entièrement automatisés, en moins 
d’une minute
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Sidel est un grand fournisseur de solutions 
d’équipements et de services pour le conditionnement 
des boissons, des produits alimentaires et des produits 
d’hygiène du corps et de la maison en PET, canette, 
verre et autres matériaux.

Forts de nos 170 ans d’expérience, nous avons installé 
plus de 40 000 machines dans plus de 190 pays  
en privilégiant l’usine de demain avec l’innovation,  
les technologies de pointe et l’ingénierie de ligne.  
Nous comptons plus de 5 500 employés dans le monde 
qui s’attachent à proposer des solutions pour répondre 
aux besoins des clients et renforcer les performances 
de leurs lignes, produits et entreprises.

Pour proposer un tel niveau de performances à nos 
clients, nous devons rester flexibles. Nous veillons 
en permanence à comprendre les défis en constante 
évolution de nos clients et nous nous engageons  
à répondre à leurs objectifs spécifiques en matière 
de performances et de développement durable. 
Pour y parvenir, nous instaurons un dialogue afin 
d’appréhender les exigences de leurs marchés,  
de leur production et de leurs chaînes de valeur.  
Nous nous appuyons ensuite sur nos solides 
compétences techniques et notre analyse de données 
intelligente pour veiller à optimiser la productivité  
des équipements sur toute leur durée de vie.

C’est ce que nous appelons 
Performance through Understanding.


