











Une technologie inspiree

de la gamme Universal

La gamme Highspeed décline les
principes éprouvés de la gamme
SBO Universal™ dont elle partage un
grand nombre d’éléments pour une
standardisation des pieces.

UN FOUR OPTIMISE

Avec sa chaine de tournettes au pas
de 40 mm, le four est particuliere-
ment adapté aux emballages petite
contenance. Issu du four de la SBO
Universal™, il apporte la précision de
chauffe par radiation et la flexibilité de
process particulierement recherchée
sur les emballages allégés produits
a 1800 bouteilles par heure par
moule.

La consommation électrique est
optimisée grace au pilotage de
100 % des lampes de four depuis
le poste de commande. Chaque
module de chauffe est équipé de
6 lampes permettant aussi de réduire
la puissance installée.
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UNE INTERFACE
CONVIVIALE

Uinterface opérateur a été recon-
duite de la gamme Universal avec
les aménagements particuliers liés a
la grande cadence, et conférant une
convivialité hors du commun.

UN ALIMENTATEUR
DE PREFORMES
SUR-MESURE

alimentateur de préformes a été
spécialement adapté a la cadence de
la machine avec une trémie de grande
capacité pour garantir suffisamment
d’autonomie en production.

UNE MECANIQUE DEDIEE
AUX HAUTES CADENCES

La cinématique a été calculée pour
assurer la précision de transfert et
la cadence. Elle est déployée dans
un environnement trés compact (en-
combrement proche de celui d'une
SBO 20) et spécifique aux petites
unités porte-moule.

UNE UNITE PORTE-MOULE
INNOVANTE

unité porte-moule est compléte-
ment nouvelle pour garantir la com-
pacité pour des emballages de dia-
metre de 75 mm maximum et pour
assurer suffisamment de rigidité. Les
meécanismes d’ouverture et ferme-

LA cAMME DE sOUFFLEUSES SBO HIGHSPEED

ture de moules sont spécifiques afin
de limiter les jeux de fonctionnement
et les déformations inhérentes a la
cadence. Le systtme de fond de
moule normalement haut, breveté,
de la gamme SBO Universal™ a été
reconduit.

UNE STATION DE
SOUFFLAGE EPROUVEE

La station de soufflage, reprise de
la SBO Universal™, est équipée
d'un vérin de tuyere de diamétre
40 mm qui garantit une consom-
mation d’air réduite. Il est aussi
possible d’intégrer, en option, le
systtme de recyclage d'air de
dégazage.

SBO 24 XS SBO 34 XS
Cadence (1 800 bpm) 43 200 bph 61 200 bph
Capacité bouteille 0,2 40,7 litre (24 Oz)
Diametre bouteille maximum 75 mm
Hauteur bouteille sous col 254 mm
Diametre col maximum 38 mm
Nombre de modules de four 20 28
Nombre de moules 24 34
Rendement garanti 94,7% 94,7%
Dimension machine, hors trémie 106x49x3.9 131x49x38

(L xx henmétre)

- La station de soufflage, équipée d’un vérin de tuyere de diamétre 40 mm, garantit une consommation d’air réduite.
- Avec sa chaine de tournettes au pas de 40 mm et son four par radiation, la SBO Highspeed apporte précision de chauffe et flexibilité de process.
- Les aménagements de I'interface opérateur liés a la grande cadence lui garantissent une convivialité hors du commun.
- La nouvelle unité porte-moule est particulierement compacte.



Sur toute laligne

Le ComBi HIGHSPEED :
UN CONCENTRE D’EXPERTISE
TECHNOLOGIQUE

Le Combi Highspeed Sidel est le plus
rapide au monde sur le marché du
«single serve» : équipé de 34 moules,
il produit et bouche des bouteilles
petite contenance a la vitesse
maximale de 61200 bouteilles par
heure, soit 17 bouteilles par seconde.
L'obtention de cadences aussi
élevées s'appuie non seulement sur
la maitrise parfaite du principe de
synchronisation entre les opérations
de soufflage, remplissage et bouchage,
mais aussi sur la fiabilité mécanique de
chaque composant et d’une alimen-
tation sécurisée des préformes et
bouchons. Sa compacité, sa conduite
simplifiee et sa consommation réduite
en énergie contribuent également a la
réduction du colt bouteille.

LA SBO HIGHSPEED DANS
LA LIGNE COMPLETE

Les SBO 24 XS et 34 XS Highspeed
peuvent s’adapter aux lignes de con-
ditionnement en proposant une sortie
bouteille sur 1 ou 2 lignes en option.
En configuration Combi, elles offrent
une alternative compétitive aux lignes
traditionnelles. L'absence d’équipe-
ments intermédiaires  (convoyage,
accumulation) permet d’obtenir des
rendements de 2 % a 4 % supé-
rieurs & ceux d’une ligne traditionnelle,
tout en limitant les risques de
convoyage de bouteilles légeres a
des cadences importantes.

HAUTES CADENCES ET
TRAITEMENT BARRIERE

Afin de répondre au besoin de
production a haute cadence de petits
contenants pour la biere et les CSD,
Sidel propose une solution de traite-
ment barriere adaptée : I'Actis™ 48.
Plus rapide, elle offre des cadences
comprises entre 30 000 (Actis™)
et 40 000 (Actis Lite™) bouteilles
par heure. Ces machines sont aussi
bien dédiées a une configuration de
lignes soufflage / traitement barriere /
palettisation pour la production de
bouteilles vides qu’a une configuration
de ligne complete intégrée.

1 - Le Combi Highspeed Sidel est le plus rapide au monde, avec la production
de 17 bouteilles par seconde.
2 - 3 L'Actis™ 48 est la solution de traitement barriére Sidel adaptée a la production
de petits contenants pour biére ou CSD a grandes cadences.
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