








Le concept du Combi repose sur la
fiabilité de la cinématique rotative et
sur la synchronisation entre soufflage
et remplissage.

CONSOMMATIONS
D’ENERGIE REDUITES

- Fonds bouteilles “basse pression”

- Bouteilles allégées

- Recyclage de I'air de soufflage
(option)

- Chauffe réduite pour les bouteilles
allégées

- Diminution de I'enceinte de
remplissage de 80 % (option)

- Absence de convoyeur a air

- Pas de rinceuse

- Insufflage des préformes a I'air
stérile (air rinsing)

- Recyclage de I'eau de
refroidissement des fonds
pour boissons gazeuses (option)

- Recyclage & 65 % de 'eau stérile
de ringage (application aseptique)

Le Combi, particulierement adapté aux hautes cadences,

atteint des rendements inégales.

TEMPS DE CHANGEMENT
DE FORMAT : - 20 %

Toute réduction des temps de
changement de format augmente la
disponibilité de la machine. L'évolution
des postes de soufflage, I'adoption
de transfert par pinces et I'absence
de convoyeur a air et de rinceuse
réduisent les temps d’intervention
sur le Combi.

Par ailleurs, les réglages de I'alimen-
tation préformes, four, process souf-
flage, volume de remplissage,... sont
gérés automatiquement a partir de
recettes sur linterface opérateur.
Ceci supprime un grand nombre
d’interventions  manuelles sur le
Combi et garantit une plus grande
souplesse de production.

Exemple : pour passer d’'une bouteille
1,5 | a une bouteille 0,5 | sur un
Combi pour une production de
36000 b/h, le changement de format
est d’une heure seulement pour deux
opérateurs.

ALLEGEMENT BOUTEILLE

Gréace au transfert positif des bou-
teilles entre le soufflage et le rem-
plissage, le Combi s’affranchit des
limites imposées par le convoyeur a
air en matiere de forme et de possi-
bilité d’allegement de poids bouteille.
Seules les caractéristiques mécani-
ques de la bouteille pleine - top load
et rigidité latérale - sont prises en
considération et Sidel s’engage sur
la performance du produit final : la
bouteille remplie et bouchée.

C’est pourquoi le Combi permet une
plus grande liberté des formes et le
conditionnement de bouteilles légéres
a tres hautes cadences. C'est le

Le Combi est congu pour optimiser
les temps de changement de format.

savoir-faire de Sidel en matiere de
design préforme et forme qui a permis
I'allegement des bouteilles, lequel
constitue un élément significatif de son
colt (la matiere premiere représente
a elle seule entre 65 et 80 % du prix
total de I'emballage vide). Par ailleurs,
les parois plus fines des préformes,
conjuguées a la parfaite maitrise du
process, engendrent d’autres gains
significatifs : besoins énergétiques
moindres pour le conditionnement
thermique de la préforme, pression
de soufflage inférieure.

Poids pour bouteilles 0,5 | eau plate (col 30/25)
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Une technologie Comb
DOUr chacun de vos produits

Le Combi bénéficie du savoir-faire
Sidel en matiere de soufflage et de
remplissage, et présente également
des spécificités qui ont fait I'objet de
développements particuliers.

ALIMENTATION
SECURISEE
DES ENTRANTS

- Lalimentation préformes, avec
convoyeur de recyclage intégré et
gjection des préformes emboitées,
garantit une alimentation réguliere et
continue du Combi.

- L'alimentation bouchons assure le
bouchage de toute préforme entrée,
soufflée et remplie grace a I'accu-
mulation en amont de la tourelle de
bouchage.

FIABILITE : TRANSFERT
POSITIF ET
SYNCHRONISATION

Les transferts positifs par roues,
excluant tout transfert par chaine
ou courroie, assurent le maintien
constant des bouteilles sous le col
entre les différentes fonctions, sans
dérive dans le temps. Les deux
fonctions  principales du  Combi,
soufflage et remplissage, disposent
chacune de leur propre entrainement
par moteur asynchrone classique.
Leur synchronisation est assurée par
une carte d’axe dédiée et se fait auto-
matiquement. Cette solution simple
et fiable ne nécessite pas la mise en
place de motorisations spéciales et
coliteuses.

SOUFFLAGE ET REMPLISSAGE :
ENTRAINEMENT PAR MOTEURS ASYNCHRONES

ESCLAVE
Partie Remplissage

Capteurs de synchro

Codeur

Moteur "
asynchrome
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ERGONOMIE I UN SEUL
POSTE DE CONDUITE

Le démarrage et la conduite du
Combi sont assurés sur un seul
poste opérateur a écran tactile cou-
leur et menus intuitifs. Il centralise
également toutes les informations et
alarmes relatives au suivi de la pro-
duction, de I'alimentation préformes
au bouchage de la bouteille. Hors
production, soufflage et remplissage
restent indépendants pour une main-
tenance aisée et rapide. Exemple : il
est possible de réaliser un change-
ment de moules tout en assurant le
CIP ou le COP.

=

Variateur de
fréquence

REFROIDISSEMENT SANS
RINCEUSE DES FONDS
PETALOIDES POUR CSD

Lors du remplissage des boissons
gazeuses, la mise en pression ne
doit pas provoquer d’altération du
fond de la bouteille, zone amorphe
et encore chaude aprés le soufflage.
Sur le Combi, la stabilisation est
assurée par une aspersion ajustée et
orientée d’eau froide sur le fond des
bouteilles sur la table de transfert.
Cette solution fige la matiere et ameé-
liore la résistance au stress cracking.
'eau de refroidissement peut étre
recyclée.

MAITRE
Partie Soufflage

f Codeur

Carte d'axe
4 L 4
£ Pupitre de & Moteur
commande | asynchrome



DES TECHNOLOGIES DE REMPLISSAGE
ADAPTEES AUX EXIGENCES DE VOTRE PRODUIT

EEEN

Le remplissage
débitmétrique

Le volume est mesuré au moyen
d’'un débitmetre qui contrdle la fer-
meture du bec (commande électro-
pneumatique ou électromagnétique).

i
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Le remplissage pondéral
Remplissage gravitaire avec mesure
du poids. Le poids du liquide est
mesuré par une balance électro-
nique qui contréle I'ouverture et la
fermeture du bec.

[ |
Le remplissage gravitaire

a niveau

Le niveau de remplissage est obtenu
quand le liquide atteint le tube
d’évent. Le volume est défini par la
bouteille.

Le remplissage mécanique

volumétrique

Le volume de produit est défini dans

un cylindre par un piston mobile
actionné par une came.

[ ]

Le remplissage a contrdle
de niveau par sonde

Le niveau est mesuré au moyen
d’une sonde électronique qui contrle
la fermeture du bec.

Le remplissage électronique

volumétrique

Le volume dosé est mesuré dans un

cylindre par un piston mobile actionné
par servo-moteur avec gestion par
carte électronique.

N

Le remplissage iso-
barométrique volumétrique
Remplissage a contre-pression pour
liquide carbonaté, remplissage gravi-
taire pour produit plat. Le volume est
défini dans une chambre de volume.

|

Le remplissage a chaud*
Remplissage gravitaire du liquide a
niveau avec recyclage.

* Prochainement

W Boissons plates

W Boissons carbonatées
W Jus, the, isotoniques
[0 Lait et produits laitiers
W Autres produits
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Une strategie gagnante

sur toute la ligne

UNE ALTERNATIVE
COMPETITIVE A LA LIGNE
TRADITIONNELLE

Le Combi optimise Iimplantation
et l'ergonomie des lignes, réduit
I'encombrement au sol et le colt
d’investissement. Associé a la table
Sidel d’accumulation-aligneur, le Combi
permet un gain de place de 30 %
a 40 % par rapport aux solutions
traditionnelles. Le positionnement de
I'étiqueteuse et du Combi en vis-a-
vis permet leur conduite par un seul
opérateur, un second étant dédié a la
gestion de la fin de ligne. La proximité
des opérateurs sur les équipements
clé est en effet primordiale et garantit
le rendement final de la production.

LE cOMBI, UNE ALTERNATIVE COMPETITIVE A LA LIGNE TRADITIONNELLE

Dansle casd’'une ligne traditionnelle, les
notions de “survitesse” et de “temps
d’accumulation” sont intégrées pour
garantir un rendement optimal a la
ligne. La remplisseuse est surdimen-
sionnée tout comme les équipements
annexes (pasteurisateur, carbonateur,
mixeur...). Avec la solution Combi,
soufflage etremplissage sont synchro-
nisés et produisent & la méme cadence
avec un rendement supérieur aux
solutions traditionnelles, et les process

lies a la remplisseuse sont stabilisés. —

Aucune survitesse n’est requise.

Le regroupement des fonctions sur la

ligne permet de conduire une ligne haute
cadence avec seulement 2 opérateurs.

Solution traditionnelle

Combi

Nombre d’équipements pour souffler,

remplir et boucher

Main d’ceuvre pour le démarrage

et la conduite

Espace au sol

En-cours

Hygiene de I'environnement machine

Qualité bouteille et pertes matiere

Temps changement de format
Temps maintenance
Pieces de rechange

Energies

3 équipements pour solution en ligne
5 équipements pour solution avec silos

Généralement, 2 opérateurs

Plus de surface au sol requise
et difficulté d’'implantation

En-cours liés a I'accumulation nécessaire

Environnement controlé nécessaire

apres ringage

Contact entre les bouteilles vides : rayures

et écrasements possibles ; allegement bouteille
limité

Changement de format complet sur chaque
équipement

Plus d’équipements = plus de maintenance

Consommation liée au nombre d’équipements ;
stock important

Plus d’équipements = plus de consommation ;
consommation d’eau sur rinceuse

Une seule machine

Un seul opérateur ; démarrage simplifié ;
visibilité sur I'ensemble du process

Compacité propre au Combi

En-cours réduit

Environnement controlé des I'alimentation
préforme

Transferts 100% positifs par le col ;

totale intégrité bouteille ; possibilité de formes
complexes et d’allegement bouteille

Limité au changement de moule et de I'étoile
de la tourelle de bouchage (avec option pinces)

Une seule machine = maintenance réduite

Consommation moindre ; stock réduit

Moins d’équipements =
moins de consommation




UN LARGE EVENTAIL DE GAMME
JusQu’A PLUS DE 60 OOO BOUTEILLES/HEURE

Quel que soit le liquide a conditionner, Sidel dispose d’'une large gamme
de Combis pour la production de bouteilles aux formes les plus variées a des
cadences de 10 000 a plus de 60 000 bouteilles/heure.

Cadences
(bouteilles/heure)

60000

34 moules

55000

50000 30 moules

45000

26 moules

40000
35000

30000 l
=

20000

10 moues |
15000 ("8 moules [ Nombres
10000 Wi de becs

20 40 60 80 100 120 140 160 180

De 18 a 160 becs de remplissage, en fonction du format bouteille, de la cadence et de la technologie de remplissage

UN CHOIX DE CONFIGURATIONS ADAPTE A VOS OBJECTIFS DE PRODUCTION

Process et qualité Classic Select Aseptic
Recyclage de I'air du four pour la stabilisation thermique (@) (@) O (@)
Systeme de controle préformes, bouteilles et bouchons par vision (@) (@) O O

Rendement et réduction des colts

Récupération d’air de soufflage O O @) O

Insertion automatique des fausses bouteilles (@) (@) O O

Trémie bouchons grand format (@) (@) O O

Maintenance

Lubrification automatique des organes de soufflage et de remplissage (@) (@) O O

Lubrification manuelle centralisée de la partie bouchage (@) (@) O O

Flexibilité

Pieces de personnalisation pour différentes capacités bouteille (@) (@) O (@)

Adaptation pour bouchons sport (@) (@) O O
O option Liste d’options non exhaustive
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UNE LARGE GAMME
DE SERVICES

Comme pour I'ensemble des

équipements du Groupe, le Combi

bénéficie du support Sidel tout au
long de la vie du produit :

- 5 centres de gestion de projets de
ligne,

- 15 dessinateurs pour la conception
des emballages,

- 600 techniciens spécialistes dans le
monde pour I'installation, la mise en
route et la maintenance,

- 30 formateurs pour mieux exploiter
et entretenir vos équipements,

- 20 plates-formes logistiques pour
I'approvisionnement des pieces de
rechange.

UNE EQUIPE SIDEL
DEDIEE AU ComBi

Une équipe spécifique dédieée Combi
assure le développement d’une
gamme complete de machines
adaptées a votre besoin. De I'offre
a la mise en route, elle coordonne
tous les acteurs du projet et garantit
au client une responsabilité unique
et une gestion globale de I'affaire.
Cette gestion par projet contribue
au succes de Sidel dans le domaine
des machines intégrées, dont 3 sur
4 sont des Combi Sidel.

UNE GAMME COMPLETE
DE PERIPHERIQUES

La cohérence de I'offre Combi est
renforcée par toute une gamme de
périphériques :

- Compresseurs 40 et 7 bars pour
I"alimentation en air comprimé,

- Réfrigérant pour I'eau des rampes
de four, des moules et du dispositif
de stabilisation des fonds pétaloides,

- Systeme de contréle par caméra
desbouchons, préformes, bouteilles
vides et pleines,

- Générateur de mousse de lavage,

- Plate-forme APA et eau stérile,

- Gamme diversifiée de centrales
CIR,

Pour la reussite de votre projet

- Logiface pour I'alimentation stérile
en produits et le regroupement des
fonctions CIP/SIP, COP/SOP,

- Le systéme de nettoyage sans cuve
ICS (Integrated CIP System) réduit
le volume de solution utilisée pour
Combi eau plate. Regroupé avec
le skid de vannes d’alimentation
machine, I'encombrement du systéme
est trés réduit,

- Carbonateur et mélangeur pour
la préparation des boissons type
CSD.

1 - 30 formateurs vous aident a exploiter et entretenir au mieux vos lignes de conditionnement.

2 - 600 techniciens spécialistes sont dédiés a I'installation, la mise en route et la maintenance
de vos équipements.

- 5 centres d’expertise se consacrent a la gestion de projet de ligne sur-mesure.

4 - Le logiface permet I'alimentation stérile en produits et le regroupement des fonctions CIP/SIP, COP/SOP.

- 15 dessinateurs congoivent les emballages conformément aux spécifications de votre produit.
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