SBO Compact™

Nueva referencia de las sopladoras lineales,
desempeio 100 % SBO

£: Sidel



I FRUTO DE UNA EXPERIENCIA Y DE UN SABER-HACER EN EL AMBITO
DE LAS SOPLADORAS DURANTE MAS DE DOS DECADAS, LA GAMA SBO
CoMPACT™ COMPARTE LOS PUNTOS FUERTES DE LA GAMA UNIVERSAL,
INTEGRA LAS «BEST PRACTICES» SIDEL EN TERMINOS DE DISENO DE
SOPLADORAS E INTRODUGCE CONCEPTOS INNOVADORES.

Nuevos estandares

de desempeno vy de calidad de envase
para cadencias inferiores a /.000 bph

La nueva gama SBO Compact™ complementa la cartera de sopladoras Sidel.
Con sus modelos de 2 y 4 cavidades, constituye la entrada de gama de las
sopladoras SBO en el segmento de cadencias entre 3.000 y 7.000 bph. Para
las cadencias superiores, la produccion pasa a la gama SBO Universal™, con
méaquinas de 6 cavidades 0 mas.
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En los modelos estandares, al igual que en la SBO Universal™, la gama SBO
Compact™ permite producir envases de una capacidad entre 0,25 y 3 litros.
De hecho, esta Ultima gama se distingue por un modelo especifico equipado
de 2 moldes y que permite soplar envases de hasta 10 litros.




Para una mejor relacion

orecio/ desempeno

UN DISENO LINEAL

La SBO Compact™ se distingue
por una arquitectura lineal. Ninguna
funcion duplicada, supresion de
funciones auxiliares, menos piezas
complejas y huella en el suelo reducida...
éstas son las principales ventajas de
este cambio radical en la arquitectura
SBO. De ello surge una reduccion en
el precio, que puede ser de hasta 40 %
con respecto a una maquina rotativa
equivalente: una solucion «lista para
soplar» por un precio competitivo.

COMPONENTES
DE GAMA ALTA

La gama SBO Compact™ comparte
componentes clave con las demas
sopladoras de la familia SBO. Una
oportunidad Unica para aprovechar
todos los Ultimos avances tecnologicos
de Sidel especificamente desarrollados
para las cadencias elevadas en las
maquinas Universal: gracias a la SBO
Compact™, las estandares SBO se
hacen accesibles para las cadencias
reducidas de las maquinas lineales.

Los desempenos de punta de la SBO Universal™

Funcién Elementos comunes

Calentamiento Maodulos de calentamiento, sistema de mando de los médulos

Cilindros y toberas de soplado, electrovalvulas de presoplado-soplado

Soplado y de desgasificacion

Personalizaciones Moldes Universal Shel™, nariz de turnelas, pinzas
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La SBO Compact™ lineal se distingue por su precio de 40 % inferior a las sopladoras
rotativas equivalentes.






UNA UNIDAD DE SOPLADO
ALTA VELOCIDAD

En el corazdn de la maquina, la unidad
de soplado utiliza un concepto de
movimiento 100 % mecanico. Contro-
lados por levas, todos los movimientos
de apertural/Mcierre de las unidades
porta-moldes, de subidaX/Kbajada
de los fondos de molde y de tran-
cado de los moldes pueden ser ace-
lerados hasta 1.600 botellas/hora/
molde.

UNA GRAN POTENCIA
DE CALENTAMIENTO

El horno de la SBO Compact™ tiene
una cantidad de mddulos de calen-
tamiento cuyo potencial supera las
especificaciones definidas para los
procesos de calentamiento los mas
exigentes. Gracias a la potencia y al
tiempo de calentamiento generosos
de manera estandar, la maquina es
capaz de tratar preformas mas es-
pesas sin alterar la cadencia para
aumentar el tiempo de calentamiento.
Cadencias indicativas*

VELOCIDAD DE LAS
VALVULAS DE SOPLADO

Las nuevas valvulas de soplado
contribuyen a aumentar la velocidad
gracias al fluo de aire optimizado
y los pocos volimenes muertos.
Combinada con el mejor tiempo de
respuesta, la reduccién de los volu-
menes muertos permite disminuir el
consumo de aire.

UN TIEMPO DE CICLO
REDUCIDO

Equipados de movimientos indepen-
dientes, el horno, la transferenciay la
unidad de soplado se benefician
cada uno de un tiempo de ciclo opti-
mizado individualmente. Esta carac-
teristica Unica brinda una flexibilidad
que ajustar el tiempo de soplado en
funcién del envase, manteniendo
constante el tiempo muerto del ciclo
mecanico.

051 151 21
Botellas para bebidas 169 299 399
Sin gas 1.600 1.600 1.500
Botellas para bebidas 22,59 459 489
con gas 1.600 1.500 1.400
“botellas/hora/molde
1 2 3 1 - Cajones de calentamiento con armarios eléctricos de mando
y control remoto.
4 2 - Movimiento 100 % mecanico de la unidad de soplado.
3 - Todas las levas que mueven la unidad de soplado estdn
montadas en un tnico drbol.
5 4 - Los nuevos bloques de soplado y de mando mejoran
los tiempos de respuesta y reducen el consumo de aire.

5 - La transferencia asegura una manipulacion positiva
por pinzas con una cantidad limitada de interfaces.

Rapidez v fiabilidad

UNA TRANSFERENCIA
POSITIVA INNOVADORA

La SBO Compact™ introduce una
transferencia lineal 100 % positiva con
un cambio de paso patentado para
las preformas. La transferencia ma-
nipula los articulos por el cuello, con
una cantidad limitada de interfaces:
las preformas son tomadas del hormo y
solo se sueltan una vez su posicion
firmemente asegurada en el molde,
mientras que las botellas son retoma-
das del molde y luego depositadas a
la salida de botellas.

REPETIBILIDAD DE LOS
MANDOS POR LEVAS

Todos los movimientos de apertura /
cierre de las unidades porta-moldes,
de subida / bajada de los fondos de
molde y de trancado de los moldes
del puesto de soplado son controla-
dos por un juego de levas montado
en un Unico arbol, lo que garantiza
una perfecta sincronizacion. De la
misma manera, la transferencia de
las preformas y botellas - incluyen-
do el cambio de paso - también es
controlada por levas y esta montada
en una Unica tabla de transferencia.

EL DISTRIBUIDOR
DE PREFORMAS

Contrariamente a los sistemas de
orientacion cléasicos que empujan las
preformas hasta la orientacion correcta,
este distribuidor recicla las preformas
no orientadas hacia el alimentador.
Los rodillos orientadores estan asi
menos cargados, por lo que la efi-
cacia del sistema aumenta y las
preformas estan menos expuestas
a rayarse. Eso garantiza un rendi-
miento global del 95 %.



Una calidad optima de botellas
y posibilidades de aligerar

BOTELLAS PERFECTAS

Como todas las maquinas SBO, la
SBO Compact™ sélo manipula los
articulos por el cuello. Hasta que la
botella es soplada, no se produce
ningln contacto entre las piezas
mecanicas y la materia bajo el cuello
de la preforma, cosa que permite
evitar cualquier defecto en el envase
terminado.

UN PLANO DE JUNTURA
INVISIBLE

El trancado mecanico del molde se
combina con una compensacion
neumatica de la presion de soplado,
manteniendo el molde en posicién
perfectamente cerrada durante el
soplado. Para una calidad constante
del plano de juntura, las fuerzas de
apretado sélo se ejercen en las barras
de alta resistencia, evitando el des-
gaste de los moldes.

NINGUNA DEFORMACION
DE LOS CUELLOS

De extremo a extremo del proceso
de calentamiento, unas rampas de
proteccion enfriadas por agua vy
«frentes de aire» frios impiden que los
cuellos se ablanden, manteniéndolos
a baja temperatura. El riesgo de de-
formacion es limitado ain mas por
el soplado realizado con una tobera
«campana» patentada: ésta reduce
las fuerzas aplicadas al cuello de la
preforma, y permite equilibrar la pre-
sion en las dos paredes del cuello
durante el soplado.

Las rampas de enfriamiento
¥ los «frentes de aire»
mantienen los cuellos

a baja temperatura.

UNA DISTRIBUCION
OPTIMIZADA
DE LA MATERIA

Los modulos de 9 ldmparas IR en
bastidor de paso progresivo brindan
la precision que requiere el perfil
de temperatura longitudinal de las
preformas. La rotacion de estas pre-
formas ante las lamparas asegura
una temperatura en circunferencia
perfectamente homogénea. Estos
dos parametros combinados garan-
tizan por un lado la homogeneidad
de la distribucion de la materia y la
calidad de aspecto resultante, y por
otra, brindan oportunidades para
aligerar la materia.

UN ESTIRADO
DE ZONAS CRITICAS

Durante la fase de calentamiento,
se establece un fuerte contraste
térmico entre el cuello, mantenido a
baja temperatura, y la zona situada
bajo el anillo, expuesta a la radiacién
de alta potencia de las lamparas IR
(3500 W), cosa que permite estirar
esta zona a voluntad y de manera
uniforme: reduciendo el espesor de
la pared se puede entonces aligerar
la botella.

La presion establecida en el molde durante el soplado es totalmente
compensada de manera a garantizar la calidad del plano de juntura.



1 - Las rampas de enfriamiento y los «frentes de aire» mantienen los cuellos a baja temperatura.

2 - Un calentamiento alta precision gracias a las 9 zonas de radiacion esta combinado con una mayor
cantidad de rotaciones de las preformas dentro del horno.

3 - La manipulacion de las preformas tnicamente por el cuello garantiza la calidad de las botellas.

4 - Las pruebas de sobrecalentamiento realizadas para la validacion muestran que todas las zonas
del cuerpo de la preforma pueden llevarse a la temperatura maxima sin afectar el cuello.




Una maguina flexible
y ergonomica

«lista para soplar» desde la puesta en servicio
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Para una SBO 4 Compact, un operador
Solo necesita aproximadamente

15 minutos para pasar de una produccion
a otra (mismo cuello).

Menos paradas programadas gracias
a un mantenimiento reducido
e intervenciones simplificadas.

CAmMBIO RAPIDO
DE FORMATOS

La sopladora SBO Compact™ esta
equipada de moldes Universal Shell™
de cambio rapido. Reemplazar indivi-
dualmente cada molde coquilla de
aluminio ligera y el soporte del fondo
de molde no requiere ningun ajuste.
LLos moldes Universal Shell™ facilitan
los intercambiabios entre la SBO
Compact™ vy las demas maquinas
de la gama Universal.

Las sopladoras SBO Compact™ integran la tecnologia Simotion de Siemens:

los pardmetros de la ley de movimiento se comprueban 1000 veces por segundo,
la precision esta del orden del 1/10° de milimetro y el sistema ofrece

una total flexibilidad en la gestion de las levas virtuales.

MENOS PIEZAS
PERSONALIZADAS

Del riel de alimentacion preformas
hasta el puesto de soplado, la mani-
pulacién por el cuello reduce consi-
derablemente las limitaciones vincu-
ladas con la personalizacién de la
produccion. Asimismo, las toberas
«campana» permiten tratar una amplia
gama de botellas sin cambio de piezas.

UN MANTENIMIENTO
SIMPLIFICADO

Cada funcién clave de la maquina
se situa en un modulo distinto. El
diseno simple, claro y abierto de los
distintos médulos permite una mejor
comprension del funcionamiento de
la méaquina, simplifica los ajustes,
favorece la accesibilidad de las piezas
y facilita el diagnostico de fallas. Como
Ultimo recurso, para el mantenimiento
pesado, es posible extraer los mddu-
los de la maquina.



Opciones para tener mayor flexibilidad

Desempeno Opciones
- Cambio rapido de la nariz de turnela
Flexibiidad - Transportador de aire para Ig salida de botellas
- Trampilla de evacuacion al riel
- Tobera y cilindro para cuellos de gran diametro
Higiene - Tapa sobre el alimentador
9 - Filtracion del aire de soplado
- Inspeccion visual de preformas
Calidad - Regulacion de la velocidad de estirado
- Verificacion del presoplado
Coste - Dispositivo de reciclado del aire
- Acceso remoto
Mantenimiento - Acondicionamiento de aire del armario eléctrico

- Lubricacion automatica

UNA ESTRUCTURA
ABIERTA A LAS
INTERVENCIONES

La estructura permite acceder a todas
las partes de la maquina, con puertas
repartidas por toda la altura y toda la
circunferencia. Esta estructura se de-
tiene junto a la unidad de soplado,
permitiendo total acceso al movi-
miento de las unidades porta-moldes
y los puestos de soplado, sin ningin
obstaculo por parte de cualquier
estructura.

UNA INTERFAZ DE
MANDO ERGONOMICO

La pantalla color de 15” con control
tactil visualiza un juego completo de
ajustes y controles de la sopladora.
Para mayor flexibilidad en la explo-
tacion de la maquina, la interfaz
maneja también una amplia selec-
cién de preajustes para el posicio-
namiento de la unidad de soplado y
de la transferencia.

Todos los subconjuntos precableados y preajustados

de fabrica permiten una instalacion en 2 dias.

S6lo algunas piezas de personalizacion
Son necesarias.

TRANSPORTE POR
SIMPLE CONTENEDOR

La sopladora sola, con su emba-
laje estandar, cabe en un contenedor
de 20 pies. Con su distribuidor de
preformas, la méquina cabe en un
contenedor seco de 40 pies.

INSTALACION Y ARRANQUE
RAPIDOS

La méaquina puede ponerse en su
lugar con gria o carro elevador. El
tiempo de instalacion es de 2 dias: la
méaquina completa reposa en un mis-
mo chasis y todos los subconjuntos
vienen precableados y preajustados
de fabrica - incluyendo los rodillos
orientadores y el riel de alimentacion.
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Ventajas en linea

con &l servicio Sidel

INTEGRACION DE LA
SBO CompacT™
EN LAS ““START LINES”’

Las sopladoras de la gama SBO
Compact™ se integran perfectamente
con las lineas «Start lines» especial-
mente estudiadas para el mercado
bajas cadencias. Laslineas “Start lines”
comprenden el soplado, llenado y
taponado con fines de lineas semi-
automaticos o manuales, y una paleti-
zacion siempre manual. Son particular-
mente adecuadas para productos sin
gas, con gas y aceites, con capacidad
de 0.51a2.51, para cadencias de hasta
6.400 bph.

Las “Start lines” se benefician de
todas las ventajas desarrolladas y
destacadas con la SBO Compact™:

- Reduccion de la huella en el suelo,
con diferentes configuraciones de
enlaces entre maquinas y equipos
disefados para la integracion so-
plado-llenado-taponado.

- Fiabilidad con equipos dedicados,
como la sopladora SBO Compact™
o bien la llenadora SF Classic con
28 picos y una gestion de la linea
adaptada a las bajas cadencias.

- Calidad, con envases del mismo
nivel que los producidos en otros
equipos Sidel.

- Puesta en produccion répida y sim-
ple gracias a interfaces estandares
conectables rapidamente.

- Facilidad de explotacion de la linea
con interfaces hombre-maquina
adaptadas, mayor flexibilidad para
permitir cambios de produccion
rapidos, y un mantenimiento simple
y limitado.

- Coste de inversion inicial reducido,
y el beneficio de la calidad Sidel.

SERvVICIOS

Como para los demas equipos Sidel,
los clientes de la SBO Compact™ se
benefician del apoyo Sidel a lo largo
de toda la vida de su equipo.

En la fase de ante-proyecto, los es-
pecialistas Sidel surgen disefios de
envases innovadores optimizando peso
y preforma, apoyandose en la expe-
riencia inigualada de Sidel en este
ambito. Después de la definicion del
envase Yy la soplabilidad de la botella,
Sidel puede suministrar en 7 dias
muestras disefo para marketing con
las que podra visualizar de manera
realista su envase final. Por ultimo, se
puede realizar todo tipo de pruebas
de factibilidad industriales para validar
los desempefios mecéanicos e indus-
triales del envase.

Ademés, se beneficiara del apoyo
de mas de 600 especialistas dispo-
nibles en todo el mundo, listos para
intervenir para la instalacion y la
puesta en marcha de los equipos, el
mantenimiento y la formacion de los
técnicos. Tiene la posibilidad de ac-
ceso remoto con la SBO Compact™
para el diagndstico y la reparacion
de su sopladora gracias a un kit de
conexién opcional. Para la gestion de
sus repuestos, la SBO Compact™
goza de toda la infraestructura y la
logistica disponible para el resto de la
gama SBO, garantizandole una dis-
ponibilidad rapida.

Por ultimo, Sidel aconseja para mejo-
rar la productividad de las lineas, reducir
los costes de explotacion y en particular
los de mantenimiento, y informa regular-
mente de los upgrades disponibles.
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